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Prosime cténé zakazniky, aby ve svych objednavkéch pouzivali nase objednaci ¢isla.

Vzhledem k mozZnosti dodavek zboZi od vice vyrobcl je nutno hmotnostni Udaje a rozmérové tdaje podruznych parametrd chépat jako informativni.

Ceny polozek z tohoto manuélu, které nenaleznete v nasich cenicich, Vam radi sdélime telefonicky, jejich dodaci Ihiita je obvykle delsi.



Ochrana Zivotniho prosttedi je véci nés viech. Voda, tedy i podzemnf voda je nasim velkym bohatstvim a Zivotodarnou tekutinou. Jeji istotu
musime proto chrénit. Jednim ze zdrojd zne¢i$téni mohou byt kanaly, proto normy poZaduji provadéni stok a objekt na nich jako vodotésnych
konstrukci. Plastové potrubni systémy PIPELIFE pro kanalizaci jsou vysp&lym technickym a ekologickym vyrobkem a v pfipadé sprdvné provedené
montaZe tento poZadavek beze zbytku spliiujf.

Vénujte tedy, prosim, pozornost nasledujicim informacim, abyste mohli plastova potrubi vyprojektovat nebo uloZit zplsobem, ktery zaruéi jejich
dlouhodoby bezproblémovy provoz.

POZNAMKA: Pokyny pro skladovani, projektovani a pokladku, uvedené pro PVC trubky SN4 a SNS8, jsou a2 na specifika dand viastnostmi jednotlivych
trubnich systémd ¢ materidld trubek v zésadé shodné pro vsechny kanalizacni trubky v tomto dokumentu. V pievéZné vétsiné nésledujiciho textu se pod
pojmem trubky rozumi cely systém vcetné tvarovek.

1. PVC KANALIZACNI TRUBKY HLADKE (KG) SN4 A SNS8

1.1. VSeobecné

Hladké kanalizacni trubky a pfislusné tvarovky PIPELIFE jsou vyrabény z polyvinylchloridu (PVC) ktery neobsahuje zmékéovadla (tzv.tvrdé PVC, nemékcené
PVC, PVC-U). Jejich rozméry a dalsi technické parametry odpovidaji normé CSN EN 1401 a prEN 13 476.

Trubky a tvarovky jsou dodé&vény v provedeni s nastrénym hrdlem opatfenym tésnicim krouzkem z elastomeru. Tento systém zarucuje pfi spravné
montazi dokonalou tésnost a tim i ekologickou jistotu kanalizaéniho systému. Pro trubky SN 4 i SN 8 (a pro oba druhy trubky JUMBO) se dodavaiji tytéz
tvarovky.

1.2. Rozsah pouziti

Systém je urcen pro pouziti k beztlakové dopravé splaskovych vod (systém s volnou hladinou). Pocité se s pfevdznym pouzitim v zemi, bez nutnosti
potrubi obetonovat. Komponenty systému nebyly testovany pro dopravu pitné vody. Potrubi je vhodné i pro vzduchotechnické ucely (vzduch o nizkém
tlaku), nelze je vSak pouzit pro vybusné smési vzduchu (moznost elektrostatického nabiti).

1.2.1. Chemicka odolnost

Potrubi je v zasadé vhodné k transportu vsech latek, které se v kanalizaci mohou bézné vyskytovat a které jsou cisticky odpadnich vod schopny
zpracovat. Odolava rovnéz plsobeni béZnych slozek pldy véetné slozek umélych hnojiv. Neni odolné dlouhodobému plsobeni koncentrovanych ropnych
produktd, snasi viak obcasny pritok odpadnich vod s jejich obsahem, nasledovany pritokem odpadni vody norméaliniho sloZeni. Dopravované médium
mdazZe mit pH v rozmezi 2 az 12, to znamend, Ze vody mohou vykazovat siiné kyselou nebo silné zasaditou reakci. Trubky se osvédcily pfi dopravé
odpadnich vod v riznych primyslovych odvétvich.

Ke stanoveni vhodnosti pro dopravu jednotlivych chemickych latek mame k dispozici rozsahlou databazi, tabulka v tomto manuélu je pouze jejich
malym vytahem. Pro stanoveni chemické odolnosti systému je ¢asto rozhodujici odolnost tésnicich krouzkd. Proto upozoriujeme na tabulku odolnosti
krouzkd na konci publikace (b&Zné krouzky jsou z materidlu SBR) a na moZnost dodavky tésnicich krouzkd (pouze pro hladké trubky KG) v provedeni
odolném olejim (material NBR - velmi dobra odolnost mineralnim olejdm a alifatickym rozpoustédlim, dostate¢na vaci aromatickym rozpoustédiam.
Jsou zvlasté vhodné, je-li splaskové voda kontaminovana olejem - servisy, cerpaci stanice pohonnych hmot). V ptipadé pochybnosti nés, prosim, kontaktujte.

1.2.2. Teplota, tlak

Trubky slouZi k dopravé odpadnich vod o trvalé teploté max. 40 °C (u prdmérd 110 aZz 200 mm do max. 60 °C; je pfipustné kratkodobé
piekroceni téchto hodnot, materidlu nevadi stiidani teplot). Dovoleny provozni tlak je max. 0,05 MPa, pfi tomto tlaku je s dostate¢nou rezervou zarucena
plynotésnost spojil i jejich tésnost viici exfiltraci i infiltraci (zkousky podle CSN EN 1277). Trubky viak snasi prechodné tlakové zatizeni podstatné vyssi (do
0,5 MPa). Potrubi je mozno v piipadé potfeby istit za pomoci tlakovych disticich vozd. (Tlaky na trysce cca 150 bar).

1.2.3. Dalsi mechanické vlastnosti

Tuhost trubek S, je 4 kN/m? nebo 8 kN/m? (podle CSN EN 1SO 9969), v béznych ptipadech se neptedpoklada nutnost obetonovani. Diky své pruznosti
jsou trubky schopny odolévat kratkodobym pretizenim i dynamickému zatéZovéni lépe nez trubky tuhé. Maji vysokou odolnost proti vliivim sedanf
zeminy a technické seismicity (tfida odolnosti D podle CSN 73 0040, trubky z kameniny a azbestocementu jsou zatazeny o tfidu nize). Trubky neprasknou
ani pfi dlouhodobé deformaci 30%.

Odolnost celého systému proti sedani terénu je podtrzena vhodnym tvarovanim hrdla a pouzitim pruzného tésnéni. Hrdlové spoje jsou tésné i pfi
dovolené deformaci trubky pod hrdlem a soucasném vyuhlovani (zkouska podle EN 1277). V praxi nepfestavaji tésnit ani pfi deformacich pres 20 %. Jsou
odolné proti prorlstani kofend. PVC trubky maji velmi dobrou odolnost proti abrazi, (viz srovnani s kameninou v grafu ¢. 1), nejsou proto poskozovéany
splavenym posypem, kvarou a podobné. Lze je Cistit vysokotlakou technikou (viz pfedchozi odstavec). PVC ma zanedbatelnou nasdkavost vody, sténa
trubky nemdze byt proto poskozena mrazem, nemdlZe se kontaminovat do hloubky. Materidl trubek nepropousti radon.

1.2.4. Zivotnost

Dle prEN wi 252 je Zivotnost trubek 100 let. Doporucend plénovaci Zivotnost potrubniho systému v ptipadé spravné pokladky je podle smérnice
LAWA shodna s materdlem kamenina - minimalné 50 - 80 (100) let. (LAWA Leitlinien 1993, LAWA - Landerarbeitsgemeinschaft Wasser je Zemské pracovni
sdruzeni pro vodu v Némecku). Byla stanovena mnoha na sobé nezavislymi metodami a je potvrzovéna zkouskami na dlouhodobé pouzivanych potrubich.

1.2.5. Pozarni klasifikace trubek

Material trubek i tvarovek je normou CSN 73 0823, zatazen do ttidy ho¥lavosti B tj. klasifikovan jako nesnadno hoflavy. PVC hoff jen tehdy, je-li
pfitomen trvaly zdroj plamene, jinak je samozhasivy.
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1.3. Ekologické aspekty pouziti

Prasek PVC je dodavan v kvalité odpovidajici hygienickym smérnicim pro zdravotné nezavadné plasty. Pfi hoteni PVC dochazi k uvolhovani zdravi
skodlivych zplodin v podstatné vétsi mite nez pfi spalovani dreva, paleni PVC trubek v kamnech a na otevieném ohni je proto zakézano, Ize je vsak
pfipadné likvidovat v fadné vybavenych spalovnach. Ekologicky i ekonomicky nejvyhodnéjsi likvidaci pouzitych kanalizaénich trubek a odpad@ vzniklych
pfi jejich pokladce je recyklace.

V3echny materialy pouzité pro baleni vyrobkd Pipelife Czech, s.r.o. jsou zafazeny do kategorie "O" - ostatni odpady. Hranoly, krabice, polyetylénové
félie a raslové pytle Ize nabidnout k vyuziti jako druhotné suroviny, pfipadné bez problémd skladkovat nebo likvidovat ve spalovnach, ocelové véazaci pasky

Ize vyuzit jako Zelezny Srot.

Firma pfijala opatfeni k zabezpeceni zpétného odbéru oball uzavienim Smlouvy o sdruzeném plnéni se spole¢nosti Eko-kom a.s. se sidlem na Praha 4,
Na Pankraci 1685, pticemz ji bylo pfidéleno klientské cislo EK — FO0020655.

1.4. Ekonomické aspekty pouziti

Pouziti plastovych trubek Pipelife Czech s.r.o. pfinasi uzivateli celou fadu vyhod pfi srovnani s kameninovym nebo betonovym potrubim. Ty pocinaji
naklady na dopravu a skladovani. Pokracuji vyhodnymi stavebnimi délkami (nizsim poctem spojl), které v dlsledku déle urychluji pokladku, omezuijf
negativni vliv lidského faktoru, zvysuji tésnost a snizuji provozni drsnost.

Dalsimi vyhodami je moZnost nizsiho objemu vytézené zeminy, nizsi minimalni sklon potrubi a presto vysoka odolnost proti tvorbé inkrustaci (samocistici
schopnost, snizeni narokd na ¢isténi). Pi praci neni nutno pouzivat "mokré" postupy, coZ ovliviuje pokladku v zimnim obdobi a zkracuje dobu pfipadnych
omezeni dopravy v souvislosti se stavbou. Pruznost trubek zajistuje odolnost proti poskozeni pfi transportu a pokladce (zvlasté proti tvorbé tézko
zjistitelnych vlasovych trhlin).

Hodnota otéru kanaliza¢nich trubek z rlznych materiald
(stanovena postupem Darmstadt)
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1.5. Certifikace, zkouseni, znac¢eni PVC trubek

Veskeré plastové potrubni systémy dodéavané firmou Pipelife Czech s.r.o. odpovidaji poZzadavkim Zakona ¢. 22/1997 Sb. o technickych poZadavcich
na vyrobky a v souladu s aktudlnim nafizenim vlady, kterym se stanovi technické poZadavky na stavebni vyrobky. Doklady o shodé nasich vyrobkd
s poZadavky vy3se uvedenych ptedpisd Vam na vyzadani zasleme.

Spolecnost Pipelife Czech s.r.o. mé zaveden, dokumentovan a certifikovan systém Fzeni jakosti podle CSN EN ISO 9001:2001. Déle mé Pipelife Czech
5.r.0. vybudovan, zaveden a certifikovan systém environmentalniho managementu podle CSN EN I1SO 14 001:97.

Hladké kanalové trubky PIPELIFE jsou oznacovany nésledujicimi daty: vyrobce - material - rozmér - kanal- norma (CSN EN 1401, pr EN 13 476)
kruhové tuhost - U (zplsob pouZiti) - datum vyroby.
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1.6. Doprava, skladovani a manipulace s trubkami a tvarovkami
(viz té2 piiloha A CSN EN 12 007-2 a CSN EN 1610)

- Trubky musi pfi dopravé a skladovani lezet na podkladu celou svou délkou, tak aby nedochézelo k jejich prlhyblm. Jednotlivé trubky pfesahujici
loznou plochu vozidla o vice jak 1 m je nutno podepfit, protoze jejich volné konce se jinak houpaji a mohly by se poskodit. Trubky je nutno chréanit pfed
ohybem na hranéach. Lozné plocha vozidel musi byt prosta ostrych vystupkd (Srouby, hiebiky). Na skladovaci plose nesmi byt velké kameny. Podkladni
tramky by nemély byt uzsi nez 50 mm.

- Trubkami se pfi jakékoliv manipulaci nesmi hazet, nesmi se posunovat po ostrém Stérku a jinych ostrych predmétech. Pfi transportu za pomoci
vysokozdviznych vozikd je nutno pouZit ploché, piipadné chranéné vidlice. Jsou-li trubky nebo palety s trubkami pfepravovény jefdbem, je nutno
pouzit vhodnych popruhl nebo nekovovych lan, nikoliv lan ocelovych, fetézd & nechranénych kovovych hakd

- Pri skladovani palet ve vice vrstvach musi vyztuzné hranoly palet lezely na sobé. Maximalni skladovaci vyska trubek vybalenych z paletje 1,5 m, pficemz
bocni opéry hranice trubek by nemély byt vzdaleny pfes 3 m od sebe. Neskladujte palety s trubkami v blizkosti otevienych vykopl. Kratsi trubky Ize
skladovat i svisle.

- Trubky a tvarovky Ize skladovat na volném prostranstvi. Pfitom je Gcelné zabranit pfimému dopadu slunecnich paprskd. Skladovaci doba takto
uloZenych vyrobkd by zpravidla neméla presdhnout 2 roky. Trubky by mély byt ze skladu vydavany podle potadi pfichodu na sklad. Skladovani PVC na
piimém slunenim svétle mdze zpdsobit zménu barvy trubek a nepatrné snizit jejich odolnost proti narazu. Pfi velmi dlouhém skladovani se sniZuje
kvalita tésnicich krouzkd, v tomto piipadé je lépe skladovat krouzky zvlast v chladnu, v prostorach bez slunecniho svétla.

- Mréz vétsiné plastl nevadi, Ize je tedy skladovat i v zimé mimo vytdpéné objekty. V piipadé PVC ovdem nezapomefite, Ze jeho odolnost proti prudkym
naraztim se s klesajici teplotou (zvl. okolo 0 °C a pfi teplotach nizsich) zmensuje. Pokladku pod - 0 ° C provadite na vlastni riziko. Zvysenou pozornost dévejte
za mrazu také pfi fezéni a vrtani PVC. Pi teplotach okolo - 10°C se wyrazné sniZuje elasticita tésnicich krouzk{, coz mlze zpUsobit nedostatky pfi pokladce.

- Vyrobky je nutno chranit pred stykem s rozpoustédly. Neskladujte je blizko zdrojd tepla.

- Tvarovky jsou nékdy dodavany v krabicich. Pokud je v nich hodlate skladovat venku, nepfikryvejte je tmavymi féliemi, nebot na pfimém slunci by mohlo
dojit k vzestupu teploty i na 80°C, co? je teplota, kterd mUze zapficinit deformace vyrobk( z PVC. Ze stejného dGvodu vyrobky neskladuijte v jinych
tmavych obalech bez odvétrani.

1.7. Projek¢ni podklady kanaliza¢niho potrubi PIPELIFE

Pro navrhovani plati mimo jiné CSN EN 75 6101 (Z2 1999) a CSN EN 752-3. pro pokladku a zkouseni kanalfi vieobecné plati CSN EN 1610, CSN P
ENV 1046, CSN P ENV 1401-3, a dalsi normy v nich citované

1.7.1 Dimenzovani potrubi

Povrchova drsnost vnitfni stény samotnych trubek je fadové 0,001 mm, drsnost systému , charakterizovana provozni drsnosti K, je :

rovné kanalizacni potrubi (bez 3achet a pfipojek) 0,040 (mm)

rovné kanalizacni potrubi s domovnimi pfipojkami 0,067 (mm)

normalni kanaliza¢ni stoka se vzdalenostmi Sachet 45,1 az 50 m 0,125 (mm)
Udaje o dimenzovani potrubi, pritocnd mnoZstvi a priitokové rychlosti pro rdizné velikosti spadu a provedeni kanalu Ize nalézt v podrobnych Hydraulickych
tabulkach kanalizacnich potrubi, zpracovanych na zékladé Prandtl-Colebrookova vzorce. Pro velky rozsah nejsou soucasti tohoto technického manuélu,
radi Vam je na pozadani zasleme. Tabulky Ize pouzit i pro hladké trubky SN8, pro trubky PP i PVC Jumbo, rovnéz pro trubky PP MASTER.
Dovolena maximalni rychlost média v trubkach je vysokd - do 10 m/s, vyuzivd se do 5 m/s. Minimalni rychlost by neméla klesnout pod
0,6 m/s, jinak mohou v potrubi ve vétsi mite sedimentovat tuhé castice.

1.7.2. Trasa potrubi

- doporuceny sklon potrubf je pro destovou vodu 1%

- pro znecisténou vodu plati spad do DN 100 2%
doDN 200 1,5%
od DN 200 200 : DN ( %)
PFi velkém spadu kanélu, pfi zménach sméru a zvlasté pfi kombinaci téchto piipadl je nutno zajistit hrdla proti vytaZeni vlivem razd kapaliny pouZitim
pojistek nebo dostatecnym obetonovanim hrdel; pokud je to mozné, nedovolit zmény spadu (obr. 1).

Spady a sméry uvedené v projektu musf byt dodrzeny, ke zméné sméru je nutno pouzit pfislusné tvarovky, pro Uhly mensi nez 15° je mozno pouzit
kulovy kloub nebo flexibilni hrdlo. Dovolené vysk¥ipnuti spojd je podle prEN 1401-3 do 2° pro trubky pod DN 300, do 1,5° do DN 630 do 1" - nad 630
mm. Pruznosti trubek do DN 200 se dé pfi teploté nad 20° C vyuZit pro tvorbu malého oblouku R, kde R je minimalné 300 x vné&j3i primér trubky (napfiklad
pro trubku 200 mm je R = 60 m). PFilis velkému vychyleni trubek v hrdlech je pfitom nutno zamezit, naptiklad pouZitim betonovych blokd v oblasti hrdel
a cca v poloviné trubky.
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1.7.3. Kryti trubek, statika
1.7.3.1. Kryti trubek by mélo byt specifikovano v projektu.

Trubky PIPELIFE o kruhové tuhosti 4 kN/m? Ize pokléddat bez nutnosti provadét staticky vypocet s nize uvedenym krytim, ovsem jen pokud budou
dodrzeny nésledujici podminky: dopravni zatizeni nenf vy3si nez max. kolovy tlak 50 kN (tfindpravové vozidlo o celkové tize 300 kN, p = 16,7 kN/m?),

mérna tiha zeminy pro obsyp trubek je nizsi nez 20,5 kN/m?, vnitini Ghel tfeni je nejméné 22,5 ° (je spInéno ve vétsing béZnych piipadd):

podminky pro trubky SN4 min. krytf max. kryti
na volnych plochach bez provozu nebo s obcasnym lehkym provozem 0,8m 4m
pod komunikacemi zatizenymi béznym provozem m 3,5m

Bézné kryti pro trubky SN8 je od 0,6 do 6 m. Hodnoty v tabulce jsou stanoveny velmi univerzélné, pro deformaci do 6 %, coz je v praxi vSeobecné
akceptovana hodnota. Pro pripady, kdy jsou vnéjsi podminky jiné nez je vyse uvedeno, je zapotiebi provést statické posouzeni. Pfedpokladé se pfitom, ze
dlouhodoba vertikalni deformace trubky uloZené v zemi, s planovanou Zivotnosti 100 let, nesmi pi zatizenf presdhnout 10 % (CSN EN 1401). Pro vyhér
trubek méZe slouzit i tabulka 1 a 2 CSN P ENV 1046. Pozaduje li uZivatel odchylnou maximalni hodnotu deformace, je vhodné, aby ji pfedem stanovil ve
smlouvé. Prokaze-li staticky vypocet, ze deformace trubek by v konkrétnim pripadé presahla dovolenou (nebo smlouvou stanovenou) mez, a nelze-li
zlepsit podminky pokladky, je nutno pouZit trubky s vy33i kruhovou tuhosti. Pipelife Czech s.r.o. nabizi 3iroky vybér trubek o rlizné kruhové tuhosti . D¥ive
sitovou vyztuzi).

JNa zékladé vasich Gdaji mdze Pipelife provést podstatné presngjsi statické posouzeni.

Srovnani systéma o rizné kruhové tuhosti:

Pro Vasi informaci uvadime tabulku chovéni trubek DN 300 o rlizné kruhové tuhosti ve srovnatelnych podminkach.(dle némeckého predpisu ATV A 127)
Zvoleno je krytl 1,3m, pfitomnost podzemni vody ve vy3i 0,5 nad vrcholem trubky. Zemina v okoli vykopu v rovni Gcinné vrstvy vazné (G3 -smésna
s jilem), obsypova zemina malo vazna ( G2 - stérk, pisek), Sitka jednoduchého vykopu 1 m, zatizeni tézkou silni¢ni dopravou (SLW 60).

Provedeni 1
Uhel ulozeni 90°,hutnéno na D,, = 90°, uloZeni B1 dle ATV 127 —zemina je hutnéna po vrstvach proti rostlému terénu (paZeni vytahovéano postupné)

Provedeni 2
Uhel ulozeni 90°,hutnéno na D,, = 90°, uloZeni B2 dle ATV 127- lehké svislé paZeni je vytaZeno aZ po zasypu ryhy, pak provedeno hutnéni zeminy.

UloZenf SN4 SN8 SN10 SN16
B1 5,6 4,8 4,3 3,4
B2 7,1 6,0 5,5 3,9

vhodnou vysku kryti, pfi nerovhomérnych vlastnostech zeminy nebo pfi méné peclivé poklddce zarucuji vysokou bezpecnost dila trubky o vyssi
kruhové tuhosti.

1.7.4. Vstup do betonovych sachet, prichod zaklady

Prochazi-li potrubi pod zéklady budov a podobné, musi byt zaru¢eno minimalni kryti 15 cm nad trubkou, v opacném piipadé je nutno pouzit
ochranné trubky. K prlichodu zakladem, sténou Sachty apod. jsou vhodné piskovana hrdla KGAMS nebo Sachtové zdéfe. Z ddvodu rozdilné roztaznosti
PVC a betonu nedoporucujeme vytvofit prlichod zabetonovanim hladkého hrdla.

Vliv nestejného sedani potrubi a Sachty (zakladd) Ize eliminovat pouZitim kratkych kust trubek (0,5 aZ 1 m) zausténych do prdchodky. Spoj blizko
prichodu se pfi sedani mdZe chovat jako jakysi kloub, ktery zabrani nadmémému naméahani trubek. Neumistujte spoj pfimo do préichodu zaklady.

cca0,5m cca0,5m
5 @aEm g daim
T
Obr. 3 .
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1.7.5. Sitka vykopu

Sitka vykopu ma umoznit pohodinou, dostate¢né bezpe¢nou manipulaci s trubkou, (viz vyhlaska CUBP a CBU ¢. 324/1990 Sb o bezpe¢nosti prace
pfi stavebnich pracich) spravné zhutnéni jejtho obsypu (velikost péchu) a neméa pfilis snizit kladny vliv rostlého terénu na statické podminky ulozZenf
trubek. Sitkou vykopu se rozumi itka méFena ve vyice vrcholu potrubi. Doporucena éitka vkopu B podle CSN EN 1610 (viz obr. 9) je vn&jsi priimér trubky
+ 0.7 m. V zavislosti na hloubce vykopu a kvalité zeminy je nutno zvazit pouziti pazeni.

Tabulka ¢. 1 - Minimalni $itka vykopu v zavislosti na priméru potrubfi Tabulka ¢. 2 - Minimélni Sitka vykopu v zavislosti na hloubce vykopu
minimaln{ sitka vykopu D + x hloubka ryhy minimalni $itka
DN vykop vykop nepaZeny m m
s pazenim B > 60° | B<60° < 1,00 neni predepsana
<225 D + 0,40 D + 0,40 >1,00az< 1,75 0,80
> 225az <350 D + 0,50 D + 0,50 D + 0,40 > 1,75 az < 4,00 0,90
> 350 az <500 D + 0,70 D + 0,70 D + 0,40 > 4,00 1,00
D vngjsi primér trubky v m B Uhel nepazené stény vykopu, viz také obr. 2 X2 je nejmensi pracovni vzdalenost mezi sténou trubky

a sténou vykopu (pazenim)

1.7.6. Nékteré materiadlové vlastnosti PVC pro vypocty

stfednf specificka hmotnost p=14gcm’ Poisson(iv soucinitel pfi¢né kontrakce u=033
kratkodoby modul pruznosti E = 3000 az 3600 N/mm? tepelnd vodivost A= 0,15 W/K.m
dlouhodoby modul pruznosti E,, = 1750 az 2000 N/mm? povrchovy odpor cca 10" Ohm
koeficient teplotni roztaznosti o = 0,08 mm/mK nasakavost pod 4 mg/cm?
kratkodoba pevnost v tahu (20°C) B,oo = 44 N/mm? chemické odolnost dle pfilohy DIN 8061

dlouhodobé pevnost v tahu (20°C)

1.8. Spojovani trubek

- zkontrolujte zda trubky, tvarovky i tésnici krouzky jsou cisté a neposkozené (tésnici krouzky ani osazeni hrdla nesmi byt znecistény piskem ¢ bahnem,
na koncich trubek nesmi byt ryhy, jeZ by zpUsobily netésnost spoje). doporucuje se zkontrolovat rovnéz spravnou polohu krouzkd v hrdle.

= 25 N/mm?

[32 -50(20%0)

UPOZORNENI:

JE ZASADNE NEPRIPUSTNE TESNICI KROUZKY Z HRDEL ODSTRANOVAT! (Pfestoze se PVC dé lepit, konstrukce hrdla neumozni nalepeni hladkého
konce trubky do hrdla po vytazeni krouzkG!)

Nedoporucuje se vytvarovani hladkého konce trubky jako hrdla (zbytky trubek bez hrdel Ize vyuZit po
nalepeni nalepovaciho hrdla KGAM vhodnym lepidlem nebo po spojeni pfesuvnymi hrdly KGU).
Nedoporucuje se také pouZivat jiné tvary tésnicich krouzk{, neZ pro které je konstruovano hrdlo
(napf. z trubek jinych vyrobcd). Jinak neni zaru¢ena vodotésnost spoje.

Obr. 4

- zkoseny konec trubky potfete mazadlem. Mazadlo Ize v nouzi nahradit naptiklad mazlavym mydlem.
Je zakdzano poutzitf tukd a olejd. Za mrazu nesmf byt pouZito mazadlo, které vaZe vodu, proto pro
pokladdku za snézeni, desté nebo mrazu pouzivdme specialni mazadlo. Na tésnicich krouzcich nesmi
byt led.

- konec trubky zasunte do hrdla na doraz, hloubku zasunuti oznacte napf. fixem. Pfitom je nutno dbat, A
aby nedoslo k vytlaceni tésnicich elementd mimo drazku hrdla, ani k posunuti ostatnich trubek. PouZziti

vétsich tvarovek vyzaduje vét$l presuvné sily, a nékdy je potfeba pouzit poméicky - paku nebo montézni inaia
piipravek. Neni dovoleno posouvat tvarovky Udery téZkého pfedmétu. Poskozeni trubek zabranite opr 5
podlozenim péky dfevénym trdmkem.
- trubku povytdhnéte zhruba o 3 mm na kazdy metr délky trubky (nejméné o 10 mm u 5 m trubky - je
to opatfeni umoznujici trubkdm ve spojich dilatovat pti zménach teploty, neni proto bezpodminecné
nutné u jednotlivych tvarovek, nemusi se provést u profilovanych trubek) L.
-
- je-li zapottebf trubky zkracovat, pouzijte jemnozubou pilu nebo Ffezac trubek; fez musi byt proveden Obr. 6
kolmo. Zkraceny konec trubky opatfete ikosem pod Ghlem 15 °. Orientacni délku zkoseni - napf. za
pomoci pilniku - uvadi tabulka 3.
Tvarovky zkracovat nelze! Pfi jakékoliv tpravé tvarovek nebo tésnicich prvkd systému nepfebira vjrobce
zodpovédnost za kvalitu spojd. b
Tabulka ¢. 3 Obr. 7 Obr. 8
DN 100 125 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600
délka zkoseni (mm) 6 6 7 9 9 12 15 18 23
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1.9. Postup pfi pokladani trubek

1.9.1. Podlozi trubek

Trubky se ukladaji do vykopu na zhutnénou piskovou nebo stérkopiskovou spodni vrstvu (loZe, podsyp) o minimalni tloustce 10 cm, v kamenitém
podlozi a na skéale min. 15 cm. (Sitku viz 1.7.5.), v nevaznych zeminéch a pfi vhodné zrnitosti Ize pokladku provést i pfimo. Zeminu neni nutno hutnit,
nesmi vsak byt pfilis nakyprena. Podlozi nesmi byt zmrzlé!

ﬂv\ TSy Schéma uloZeni potrubi ve vykopu
S 3
QP80ooooP 008 000 B = sitka vykopu (Sitka ve vysi vrchliku trubky)
ro 85)%0;% 046 o = Uhel uloZenf potrubi
o o O Q )
viska we S g°&008¥09 S h = = sméry hutnéni zeminy
kvt WIG0l0 00880 b B = sklon stény vyk
N o0'F,Q et sklon stény vykopu
+ S0.20e) O%%Q" HW = vyska podzemni vody
L o 5%;800;% 8 bo 4 HZ = hlavni z&syp
Y vty TR 4 o KO = kryci obsyp
b > BO = bocni obsyp
A
! Ly UV = Ucinna vrstva
Obr.9  EEEEEEEY J rosty eren L = loZe trubky

Uhel ulozeni a mé byt v&tsi nez 90 ° (v EN 1610 je uvedeno jako parametr b - hodnota b podle projektu musi byt dodrzena). Trubky musi na terénu
leZet v celé délce, je nutné zabranit vzniku bodovych stykd, napf. na vy¢nélcich horniny nebo na hrdlech (vyhloubeni montaznich jamek v okoli hrdlovych
spoji). U trubek s profilovanou vngjsi sténou by zemina méla vypliiovat i mezery mezi vinami. Piima pokladka na praZce nebo na beton je zakézéna,
vyzaduje-li situace pouziti podlozni betonové desky, je nutno opatfit trubku odpovidajicim podsypem.

Loze musi byt zhotoveno pred polozenim trubky. PFi silné se ménicich vlastnostech zeminy (rozdilna Gnosnost podloZi) je moZno na pfechodovych
mistech pouZit dostate¢né dlouhou prechodovou zénu z pisku a/nebo geotextilii. LeZi-li pfipojovaci hrdlo odbocky vy3e nez pribézna ¢ast, nezapomeiite
i na jeho dtkladné podepfent.

1.9.2. Pfesnost pokladky

Dovolené horizontaIni odchylky trubniho fadu od skute¢né osy stoky jsou do 40 mm na kazdou stranu, odchylky vertikalni nemaji pfesahovat
nasledujici hodnoty:
e do sklonu potrubi 1% ......ccccevene. + 10 mm
e prisklonunad 1% .cooooiiiiinins + 30 mm proti kété dna urcené projektovou dokumentaci

V niveleté dna nesmi vzniknout protispad. Upozornujeme na moznost "vyplavani' trubky béhem hutnéni. Doporucuje se kontrola polohy a pfipadna
opattenf jako prisypani zeminou nebo pouziti vzpér.

1.9.3. Zasyp potrubi v Gcinné vrstvé

Jako Ucinné vrstva se oznacuje vrstva zeminy pod trubkou, vedle ni a déle v minimalni tloustce 15 cm nad hornim okrajem trubky (min. 10 cm nad
spojem). Zemina se v této vrstvé sype z pfimérené vysky a tak, aby nedoslo k poskozeni potrubi. V celé Gcinné vrstvé (L, BO, KO podle obr. 3) je mozno
pouzit pisek nebo zeminu bez ostrohrannych castic; pro hladké trubky do DN 200 o zrnitosti max. 22 mm, od DN 250 max. 40 mm, jedna-li se o
stejnozrnné sloZeni, doporucujeme pouzit zrno ponékud mensi. Nasyp a hutnéni se provadi po vrstvach cca 10 - 15 c¢m tlustych, (dle Ucinnosti pouzité
techniky), vzdy po obou strandch trubky. Hutni se ru¢né, noznim dusanim nebo lehkymi strojnimi dusadly, nad vrcholem trubky se nehutni az do vysky
30 cm. PYi hutnéni je nutno kontrolovat jednotlivé trubky, zda se vyskové nebo smérové neposunuly.

Zvlasté dobte se ma hutnit zemina do dosaZeni vysky alespofl jedné tretiny prdméru trubky. Jsou-li trubky poloZeny paralelné, musi mezi nimi byt
prostor pro hutnéni zeminy, tj minimalné o 150 mm &iréi nez hutnici nastroj. Stupef hutnéni predepisuje projekt, blizf specifikaci viz napt. v CSN P ENV
1046.

Peclivé uloZenf trubek, pfedevsim dokonalé zhutnéni obsypu v Ucinné vrstvé, podstatné ovliviiuje rozloZeni jejich z4téZe! Plastova trubka
dosahuje optimalnich vlastnosti pouze pfi spoluptsobeni okolni zeminy, kterd ji poméaha vhodné roznaset plsobici sily. Trubka je tak chranéna pred
dlouhodobym piekrocenim dovolené deformace, jeZz mdZze mit negativni vliv na jeji Zivotnost. V okoli trubky nesmi vzniknout dutiny. Proto se pro zéasyp
nedaji pouzit materialy, jez mohou béhem doby ménit objem nebo konzistenci - zemina obsahujici kusy dfeva, kameny, led, promocena soudrzna
zemina, organické ¢i rozpustné materidly, zemina smichana se snéhem nebo kusy zmrzlé zeminy. Neni-li vykopek vhodny pro zasyp potrubf, musi projekt
predepsat zasyp zeminou vhodnou.

Pokud pfi provadéni vykopu v soudrzné zeminé dovoli projekt jeji pouziti v Gcinné vrstvé, je dobré chrénit ji pred navihnutim a zmrznutim. Pfi pouZiti
pazeni je pro kvalitu uloZeni dlleZity zplsob jeho vytahovani. Je-li vytahovano aZ po zhutnéni pfislusné vrstvy, zplsobi opétovné uvolnéni zeminy, proto
je nejlépe vytahovat pazeni po ¢astech - vzdy jen o vysku vrstvy, kterd se nasledné bude hutnit. Zplsob vytahovani paZeni je jedna z dlleZitych podminek
ovliviujicich statiku kterd by méla byt uvedena v projektu.

Pfi pokladani v terénu s vyskytem podzemnich vod je nutno zabranit vyplaveni zasypového materidlu. Vykop musi byt pfi poklddce zbaven vody.
V pfipadé pouziti drendzi je nutno po dokonceni praci zrusit jejich funkci. Zabrante zbyte¢nému zatézovani trubek na stavbé, napfriklad pojizdénim
nedostatecné zasypaného potrubi vozidly.
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1.9.4. Zasypani vykopu (hlavni zasyp potrubi)

K zasypu se pouzije material, ktery je mozno bez potizi zhutnit, prednostné hrubozrnny material nebo materiél se smisenym zrnem. Je-li zaruceno peclivé
zhutnéni, smi se p¥i dodrzeni obsahu vody v tomto materidlu pouZit i dal3i materidly. Velikost ¢astic (kamen() zde doporuc¢ujeme do max.
150 mm. V této vrstvé se hutni i zemina nad trubkou.

Podle ¢SN 736006 (8/2003) by stoky a kanalizacni pipojky mély byt znaceny vystraznou folif v barvé edivé. Tézkou hutnici techniku Ize pouzit a2
od 1 metru nad troubou.

1.9.5. Ulozeni trubek ve “volném" prostoru a v chranickach

Plastové trubky nejsou samonosné. Je proto nutno zabranit jejich ulozZeni jen na vzdalenych bodech (napfiklad hrdlech)). Lze je ulozit na korytkach
(s pferusenim v oblasti hrdel nebo jinou Upravou zabranujici prihybu trubek) nebo za pomoci objimek o dostate¢né nosnosti a velikosti sty¢né plochy. Vzdalenost
objimek nebo podlozek by neméla byt vétsi nez desetindsobek vnéjsiho prdméru trubky. V chranickéach je pro uloZeni a vystiedéni trubek (ochrané proti pohybdm
zpUsobenym kolisdnim podzemni vody) moZno pouZit naptiklad kluznych stredicich prvkd ( takzvanych jezkd), ale i jinych vhodnych podloZek. Potfebné tdaje
maji byt uvedeny v projektu.

1.10. Provedeni zkousky vodotésnosti

Zkougka se provadi podle CSN 75 6909/Z1 (a CSN EN 1610) po zasypu ryhy a odstranéni paZeni. Pred zkouskou je nutno uzavift veskeré otvory
a uzaviraci prvky (zatky) zajistit proti vytlaceni. Potrubf je nutno v nejvy3sim bodé opatfit odvzdusihovacim prvkem. Pfed zkouskou se potrubi naplni vodou
tak, aby mohl uniknout vzduch. Po naplnéni se neché vodni népln ustélit po dobu jedné hodiny a po uplynuti této doby se provede zkouska vodotésnosti.
PFi zkousce je nutno zabrénit vlivu pfipadnych zmén teploty, nebot by mohly ovlivnit presnost méreni! Kontroluje se pfi ni také tésnost jednotlivych
spojl. V piipadé pokladky ve svazitém terénu, kde Ize pfedpokladat vysku vodniho sloupce pfes 5 m musi projektant predepsat vy3si zkusebni tlak.
Samotné trubky jsou odolné kratkodobému plsobeni tlaku do 0,5 MPa.
CSN EN 1610 dovoluje rovné? zkousku tlakem vzduchu, v pFipadé nevyhovujicich hodnot je smérodatna zkougka vodou.

1.11. Provedeni odbocky na stavajicim kanalizacnim potrubi

1. Za pomoci dvou presuvek (kat.oznaceni KGU) a odbocky (KGEA). Ze stavajiciho vedeni se vyfizne kus odpovidajici délce tvarovky plus asi dvéma
prdmérim trubky. Konce trubek se zkosi (tab. 3). Po nasunuti odbocky KGEA se odiezany kus trubky zkrati na potfebnou délku, patfi¢né zkosi
a za pomoci dvou presuvek se pfipoji ke stavajici ¢asti potrubi.

. Za pomoci sedlové odbocky KGEAM:

N

Do stény ocisténé trubky se pomoci Z okrajti vrtu se odstrani otfepy Zasune se odbocka
vrtaku KGEAMV kolmo vyvrta otvor pomoci noZe nebo pilniku. a klicem KGEAMK se dotahne
o prdméru 152 mm+- 0,5 mm. jeji zajistovaci matice.

Nésledné se do hrdla sedlové odbocky zasune odbocovaci trubka (hladka KG).

3. Za pomoci nalepovaci odbocky KGAB (lepeni je vhodné pouze pro PVC trubky!): V trubce se v misté pldnovaného odboceni vyvrta (vyfeze ) otvor

vhodné velikosti, jeho hrany se zbavi ottepl (uvnitf trubky kontrola hmatem). Dosedaci plocha trubky, pfipadné i tvarovky se ddkladné odistf,
nakonec napf. pomoci dodéavané cistici kapaliny (MRG). Lepeny povrch trubky i tvarovky se nate lepidlem, nalepovaci odbocka se béhem otevieného
casu lepidla (do 60 s) nasadi na trubku a fixuje vhodnym tfmenem, SK paskou, dratem apod.
Pamatujte na moznost nedokonalého styku lepenych ploch v pfipadé deformace trubky- zkontrolujte pred lepenim a pfipadné upravte! Do doby
naprostého zaschnuti lepidla nesmi byt spoj namahan na tah nebo smyk (podle venkovni teploty a druhu lepidla cca 20 az 30 hodin). Pred
zasypénim potrubfi se doporucuje spoj vhodné fixovat pro snizeni mechanického naméahani odbocky. Lepeni nedoporucujeme provadét pfi teplotach
pod +10 °C a za vlhka.
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1.12. Kombinace PVC kanalizacnich trubek s jinymi trubnimi systémy

Kombinaci plastovych trubek s trubkami z jinych materialQ, jaké je ¢asto potfeba pii opravach nebo rozsitovani stavajici kanalizace, mdzete velmi lehce
provést za pomoci prechodovych tvarovek. Jsou k dispozici tvarovky pro pfechod z PVC na litinu i kameninu a naopak. Pro spojeni s trubkami Pipelife
Jumbo a PP Master nejsou potrebné zadné specilni prechodové tvarovky nebot hrdla maji stejné provedeni jako u trubek hladkych.

Montazni postupy prechodovych tvarovek na jiné trubni materialy se ponékud lisi podle druhu tvarovek.

a) kombinace s kameninou

b) kombinace s litinou
Viz tabulka ¢. 4, s trubkami PRAGMA® podle bodu 2.

Tabulka ¢. 4 - Montazni postupy prechodovych tvarovek na jiné trubni materidly

Objednaci ¢islo
KGUSM pfechod na kameninové hrdlo pvC kamenina  Tésnici krouzek natahnout na zacatek KGUSM
+ (pfechod PVC - kamenina) ﬁ%ﬂ a bez mazadla nasadit do kameniny
3 | KGRR... tésnici krouzek nutno objednat! ;:;]
(=
'S
£
S | KGUS... pfechod na kameninovou kamenina PVC Tésnici kouzek natahnout na konec
“» trubku bez hrdla (véetné tésniciho - kameninové trubky a KGUS nasadit bez
§ krouzku) ) LJ mazadla
£ (pfechod kamenina - PVC) [
e
§
¥ | KGRR... ndhradni tésnici krouzek pro
KGUSM... a KGUS
KGUG... pfechod na konec litinové trubky litina PVC Nejdfive nasadit na konec litinové trubky
3 bez hrdla (pfechod litina - PVC) | krouzek a poté tésnéni ve tvaru kloboucku.
S tésnéni KAME nutno objednat m Tésnéni nasunout poté do hrdla KGUG
= zvlast potfeného mazadlem
Q
§ KAME ... dvojité tésnéni pro prechod do pPvC litina - Na PVC trubce nedélat Ukos. Na PVC nasadit
o hrdla litinové trubky ‘ nejdrive krouzek a tésnéni ve tvaru kloboucku.
§ (pfechod PVC - litina) - - Potom nasunout piirubu litinové trubky,
X potfenou mazadlem
g | KGUAE... pfechod na azbestocementovou azbestocement  Nejdfive nasadit kouzek kruhového prifezu,
o trubku bez hrdla vcetné dvojitého a pak tésnénf ve tvaru kloboucku na konec
g tésnénf m@D EEE azbestocementové trubky. Pak nasunout
N (pfechod azbestocement - PVC) mazadlem potfené hrdlo pfechodového kusu.
w
% KGUAZ... prechodovy kus pro pfechod azbestocement KGUAZ nasunout na konec azbestocementové
< z konce azbestocementové trubky trubky bez mazadla
35 na PVC trubku bez hrdla @.
S (pfechod PVC - azbestocement)

1.13. Pfrechod svislého odpadu do kanalizace

Pro pfechod ze svislé vétve na lezatou se doporucuje pouziti dvou 45° kolen. Lepsi (i kdyZ prostorové narocnéjsi) fesenti je pouziti “zklidhovactho kusu”
asi 25 cm dlouhého, viazeného mezi tato dvé kolena. Pouziti “zklidiiovaciho kusu” se doporucuje zvlasté u vyssich budov. Je vhodné tento prechodovy
Utvar staticky zajistit (napf. podkladni betonovou deskou opatfenou zhutnénou zeminou a vhodnym obsypem tvarovky). viz obr. 10. V této souvislosti
upozorfiujeme na nebezpedi deformace trubek z PVC pfi izolovani prichodu roztavenym asfaltem.

obr. 10

Lirc ©



2. KANALIZACNI TRUBKY PRAGMA® SN8 Z POLYPROPYLENU

2.1. Vseobecneée

Nabidkou systému PRAGMA vychézi Pipelife vstfic zakaznikdm, ktefi vyZzaduji trubky s vlastnostmi odlisnymi od PVC, pfedevsim s vy$si pruznosti
a teplotni odolnosti (horké splasky, pfi pokladce nevadi teploty pod bodem mrazu), jinou chemickou odolnosti, pfipadné jsou z jinych ddvodd nuceni
upustit od poufZiti PVC. (Chemickd odolnost PP je uvedena na konci tohoto manuélu, stejné jako odolnost materidlu tésnicich krouzkl - SBR)

Kruhova tuhost trubek PRAGMA ® je 8 kN/m2 podle CSN EN ISO 9969

Trubky PRAGMA® jsou korugované trubky z PP s dvojitou sténou, uvniti hladké, s vnéjsi sténou profilovanou (duté viny). Pro usnadnéni kontroly
kamerou je vnitini sténa z bilého nebo svétle Sedého polymeru. Barva vnéjsi vrstva je cervenohnéda.

Trubky jsou vyrdbény podle tzv. ,skandindvské normy”, kdy charakteristicky rozmér trubky je uréen vnéj$im prdimérem trubky (oznaovano jako
DN/OD, svétlost trubky je o tloustku stény nizsi). Hydraulické Gdaje jsou v otisténém nomogramu, nepouzivejte Hydraulické tabulky hladkych potrubi.
Trubky Pragma® se dodavaji v prdmérech 160 aZz 630 mm.

Oblast pouziti: gravita¢ni kanalizace, tésnost hrdel i pfi normou dovolenych deformacich do 5 m vodniho sloupce.

2.2. Polypropylén

Pouziti polypropylénu (PP) v oblasti kanaliza¢nich trubek mé rostouci tendenci. Ddvodem jsou vyborné mechanické vlastnosti polypropylénu i skutecnost,
Ze PP je ekologickymi aktivisty povazovan za ,,méné problematicky” nez PVC. Systému PRAGMA® bylo Ministerstvem zZivotniho prostiedi Ceské Republiky
udéleno pravo k uzivani ochranné znamky , Ekologicky Setrny vyrobek.

PP je pruzny a zéroven houzevnaty polymer, s Sirokym teplotnim rozsahem pro pouziti (nekfehne ani pfi minus 20°C, dovolena teplota splaskd je aZ
100°;C, pro trvaly provoz pfi teplotach nad 60°C je nutno uvazovat se snizenim E-modulu PP). Viykazuje nepatrny sklon ke tvorbé a sitenf trhlin, pfi pouziti
pod zemi mé& vysokou korozni odolnost, Zivotnost je nejméné 100 let.

Z polymer( pouzivanych v oblasti potrubi ma nejvy3si odolnost vici Gbytku materidlu v d@sledku otéru (odéru) — PP je lepsi neZ PVC, ocel i kamenina
— viz té7 graf ¢.1). M4 vy33i chemickou odolnost neZ PVC (jiné spektrum sloucenin, predevdim je odolné&jsi vici organickym rozpoustédiGim). Pfi volbé
potrubi se viak nesmi zapomenout na odolnost tésnicich krouzkd.

Polypropylén je podle CSN 73 0823 je zatazen ve tfidé C3 - hoHavy material.

PP je zdravotné nezavadny. Pfi vyrobé trubek se nepouzivaji zadné zdravi Skodlivé Iatky, PP neobsahuje chlér ani olovnaté stabilizatory. Pouziti

i pripadné skladkovani PP trubek je ekologicky nezavadné, pfi hoteni PP vznikaji zplodiny podobné jako napt. pfi hotfeni parafinové svicky. Ekologicky

i ekonomicky nejvyhodnéj3i likvidaci pouZitych trubek z PP a odpadd vzniklych pfi jejich pokladce je bezproblémova recyklace. ”

I'IPOZOR:
| kdy? nové generace lepidel umozZiuje lepeni dild z PP, nelze lepeni pouZivat pro spojovani kanaliza¢nich trubek z polypropylénu

2.3. Pouziti systému Pragma®

Trubky se spojuji za pomoci hrdlovych spojd, s tésnicim krouzkem vloZzenym do posledni drazky diiku trubky. Systém PRAGMA je konstruovan tak, ze
s pouZitim jednoduchych adaptérl neni problémem ptechod na systémy hladkych PVC trubek, at s hrdlem nebo bez ngj. V nutnych pfipadech Ize PP
potrubi svafit.

Doprava, manipulace, pokladka

Podminky jsou v zdsadé stejné jako u trubek hladké kanalizace KG, dovolené vy3ky kryti jsou v rozmezi 0,6 aZz 6 metrd. PrestoZe se jednd o trubky
s vy33i kruhovou tuhosti, zddraziiujeme nutnost dobré piipravy loZe trubky, spravného hutnéni v dcinné vrstvé a kontrolu polohy trubky. Zmitost pouZité
zeminy doporucujeme proti vieobecnym kapitoldm o ukladani trubek (CSN EN 1610) v rdmci moZnosti o ca 20% redukovat, zvlasté u materialG drcenych
a stejnozrnnych.

Rezani trubek se provadi v oblasti ,idoli” viny, nesmfi se natezat duty profil viny.

Pozor: Pi napojovani trubek PRAGMA® na betonové Sachty nezapomenite prosim na nezanedbatelnou tloustku stény trubek PRAGMA (konstrukce dna
- specialni Sachtovéa vloZka viz PRAMS).
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2.4. Spojovani trubek PRAGMA®

Vzéjemné spojovani
Po dlkladném ocisténi hrdla, tésnéni i diiku se do posledni drazky d¥iku vloZi pryZové tésnéni. Tésnéni mé tvar nesymetrické kapky

a vkladé se ostrou casti ven z drézky tak, aby vypouklé strana kapky sméfovala ke konci trubky (pfi nasouvani tvofi ndbéh, viz obr. 11, 12). Pak se
na obé spojované ¢asti nanese vrstvicka mazadla a provede se spojeni zasunutim.

- nasunuti <=
. - - =N\
e SN —
""..a""l;nr' hrdlo

konec trubky

=\
ImUmUn i

hotovy spoj

obr. 11 Vkladani tésniciho krouzku obr. 12 Schéma spojovan{

Spojeni PRAGMA hrdlo s hladkym koncem trubek KG (rovnéz PP MASTER, JUMBO SN 10 i SN 16)
Po ocisténi komponent se do drazky hrdla trubky PRAGMA vloZi pryzovy krouzek spojovaciho kompletu PRS, na hrdlo se nasadi pfechodovy krouzek

a pomoci pryiove’ho tlouku nebo dfevéné palicky se narazi na hrdlo tak, aby pruzny okraj krouzku zapadl za osazeni hrdla. Po naneseni maziva
se provede spojeni. (viz obr. 13 a 14).

ptechodovy .
krouZek Z/‘( ij palicka

Q ! pfechodovy
krouzek

pryzovy
krouzek

7,

obr. 13 Sestaveni prechodu na hladké trubky obr. 14 Schéma sestaveni prechodu

Spojeni PRAGMA ostry konec s hrdlem KG trubky

Pouziva se prechodova tvarovka PRP. Po ocisténi komponent spoje se opatii PRP i diik trubky mazadlem, PRP se zasune do hrdla trubky
a do hrdla PRP se vsune trubka PRAGMA opatfena v posledni drazce tésnicim krouzkem. (viz obr. 15 a 16).

PRP

obr. 15 Pfechod PRAGMA - KG obr. 16 Pouziti prechodky PRP

VyuZiti odfezkl PRAGMA bez hrdla

Pouzije se nasuvné hrdlo PRH. Konce trubek se zbavi otfepl, nasune se tésnici krouzek na posledni dréZku a na néj hrdlo PRH. Tim je trubka p¥ipravena
ke spojovani.

Kolmé odbodenf

Provedeni za pomoci t&snéni IN SITU pro prdméry potrubi od 400 mm véetné (pozor zasahuje ¢aste¢né do pratocného profilu trubky), pro mensi
se pouzije mechanické sedlova odbocka, vhodné pro Zebrované trubky.
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Nomogram
Priito¢na kapacita trubek PRAGMA pfi pIném pritoku pro k = 0,25, teplotu 10 °C
2.5. Nékteré materialové vlastnosti PP:
stfedni specifickd hmotnost p = 0,91 g/cm? taznost 800 %
stfedni hodnota modulu pruznosti 1.200 - 1.300 MPa tepelna vodivost A =0,24 W/K.m
koeficient teplotni roztaznosti 0,15 mm/mK tavny index MFI 230/5 1,5 9/10 min.
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3. TRUBKY JUMBO PP SN 10

Jedna se o systém korugovanych trubek z PP. Vlastnosti PP viz v pfislusnych bodech systému Pragma®

Trubky jsou vyrabény podle normy DIN 16 961, fada 5 ( vyssi kruhova tuhost - SN 10), maji dutd Zebra a jsou opatieny na jednom konci hladkym
hrdlem a na druhém hladkym dfikem systému KG, s nimz jsou proto plné kompatibilni. Trubka vznika v jednom vyrobnim cyklu a je naprosto homogenni
- v mistech napojeni dfiku a hrdla nenf svéar
Barva trubek je cervenohnéda, vnitini sténa je bild az svétle Seda.

Hrdla jsou opatfena pryzovym dvoubfitym krouzkem nové generace. Prvni bfit zajistuje spravné vedeni trubky a zaroven stird pfipadné necistoty,
druhy je vlastni tésnici element. Tato kombinace funkci usnadnuje spojovani (nizsi zasouvaci sila) a zvysuje spolehlivost spoje.

Podle DIN 16 961 je charakteristicky rozmér trubky uréen DN (pfiblizné vnitfnim prdmérem trubky, oznacovano jako DN/ID), vnéjsi primér je
o tloustku stény vétsi. (Pro JUMBO PP Ize pouzit nase Hydraulické tabulky). PP se dodavaji v rozmezi DN 150 az DN 400 mm (podrobnosti viz katalogova
¢ast).

3.2. Spojovani trubek

Pro spojovani plati stejna pravidla jako pro PVC hladké trubky.
Kromé PP tvarovek Ize pro systém JUMBO PP bez problémd pouzit také tvarovky PVC hladkého kanélu (plati i naopak), je pouze nutno pfihlédnout
k jiné teplotni a chemické odolnosti PVC. Rovnéz trubky systému KG, PP Master nebo Jumbo SN 16 Ize napojit bez adaptéru.

Rezani trubek se provadi v oblasti ,idoli” viny, nesmi se natezat duty profil viny. U zkracené trubky ztracime hrdlo nebo dfik, ptpadné oboji. Pro
spojeni dvou takto upravenych trubek je nutno pouzit ,presuvku” PPWW nebo dvojité hrdlo se stredovym dorazem (PPDM). Je-li zapottebi prejit
z fezaného konce trubky na dalsi trubku ¢i tvarovku (s hladkym hrdlem), pouZije se adaptér PPWS. (viz obrazky) Soucasti dodavky PPWW, PPDM a PPWS
jsou tésnici krouzky, které se vkladaji do druhé drézky vedle fezu, zkosenim (ndbéhem) je otocen ve sméru zasunovan.

Spojeni trubek Pragma a JUMBO PP je mozné s pomoci adaptérl (viz systém Pragma® — tvarovky PRS a PRP), zkracené trubky JUMBO PP nemaji
shodné vnéjsi priméry s korugovanym systémem Pragma a nelze je spojit za pomoci PPWW, PPDM.

S L Rl e

Systém obsahuje odbocky 45° (PPEA), pro kolmé odboceni jsou vhodné mechanické tvarovky pro korugovana potrubi.

Dodatecné pripojka pomoci mechanické sedlové odbocky.

Postup prace:

Navrtani Nasazeni odbocky Hotova odbocka
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Dodatecné piipojka - varianta s vliozenim odbocky PPEA (KGEA)

Postup prace:

e Rozpllit trubku délky Tm
Zbavit fez otfepl
Do hrdla rozfezané trubky zasunout dfik odbocky
Dtik druhé palky vsunout do hrdla odbocky
Na oba konce vzniklé kombinace vlozZit tésnici krouzky
Na tyto konce nasunout PPWW az je konec trubky precnivé asi o 1 cm
Zméfit celkovou délku takto vytvorené kombinace
Vyfezat stejnou délku potrubf
Vlozit do drézek odfezaného potrubi tésnénf
Vlozit shora popsanou kombinaci
Pfesunout do spravné polohy spojky PPWW

Obrazek kombinace pro vysazeni odbocky

. ¥ s
i |
|
] L ARRRARAN! = . k- L= ! b allll |
! i i
V pfipadé instalace JUMBO PP v mistech s ¢etnymi odbockami (PPEA, KGEA) se doporucuje vzniklé odfezky bez hrdel a dfikd pouZit na mistech mimo

tvarovku (spojit pomoci PPWW, PPWS), dfik tvarovky by mél Ustit do hrdla dalsi trubky. Proto se doporucuje na takovou stavbu kromé béznych 5 m trubek
zakoupit mensi mnozstvi trubek délky 1 (3) m .

Doprava, manipulace, pokladka

Podminky jsou v z&sadé stejné jako u trubek hladké kanalizace KG, statické vypocty dokazuji vyhodu SN 10 - nizsi deformace, moznost pouziti
v obtiznéjsich podminkach. .

Vys3i kruhova tuhost trubek vsak neznamend, Ze Ize vynechat dobrou pfipravu loZe trubky a spravné hutnéni v icinné vrstvé. Zrnitost pouzité zeminy
mé odpovidat CSN EN 1610, presto doporucujeme v ramci moznosti ji o ca 20% redukovat, zvla$té u materialél drcenych a stejnozrnnych..

4. TRUBKY PP MASTER SN 12

Jsou vyrabény v rozmezi DN 150 — DN 500 podle rakouské normy ONR 20 513 ( ktera predbiha soucasné evropské a svétové normy) z polypropylénu.
PP Master je urcen jako pfimé nahrada kameninovych trubek.

Kruhova tuhost trub je SN 12. Jedna se o plnosténné trubky, zvendi i zevnitt hladké, pficemz sténa méa tfivrstvou sendvicovou konstrukci, kterd
optiméalné kombinuje vlastnosti vrstev:

Povrchova vrstva je tvofena polypropylénem, pinénym specidlnim anorganickym plnivem, které dodava této vrstvé vysokou tuhost, tedy i odolnost
vUdi vila¢ovani ¢astic v zeming, jez by mohly trubku poskodit. Jeji barva je ¢ervenohnéda, vrstva obsahuje i stabilizator, ktery odstrafiuje negativni vliv UV
paprskd na polymer (starnuti vlivem dlouhého skladovani).

Stfedni vrstvu tvofi polypropylén, ktery proptjcuje trubkdm hodnotné mechanické vlastnosti, predeviim pevnost a rézuvzdornost. Absorbuje
mechanické razy i za nizkych teplot, systém je proto vhodny pro pokladku pfi teplotach i pod minus 10°C (symbol snézné vlocky v oznacenf trubky).

Vnitfni vrstva je ze specidiniho druhu PP, ktery zarucuje nejvy3si odolnost vici otéru a vyte¢nou chemickou odolnost. Svétly povrch usnadnuje
kamerové prohlidky kanalizace.

Diky svym vlastnostem jsou trubky PP Master vhodné pro mista s obtiznou poklddkou, nebot diky své tuhosti vykazuji i v pfipadé nekvalitniho ci
nerovnomérného hutnéni minimalni pfi¢né deformace. Tuhost trubek vylu¢uje podélny prihyb a tvorbu protispddd i v pripadé nedokonalé pFipravy
podlozi; vyhodné jsou v pfipadé vysoké hladiny podzemni vody nebo pro mista s hrozicimi poklesy podlozi. V odolnosti vi¢i abrazi splaveninami,
v absolutni tésnosti a odolnosti proti poskozeni jsou trubky z PP vyrazné lepsi nez trouby z kameniny nebo litiny. (Viz graf odolnost proti abrazi v 1. ¢asti
této publikace.) Zarucuji maximalini ekologickou jistotu dila. Miniméalné stoleta Zivotnost patii mezi standardni nabidku v oboru plastovych trub.

Systém PP Master ma hrdla s vlozenym specialnim tésnicim krouzkem a je tésny pfi 0,05 MPa (5 m vod. sloupce). Dalsi Udaje tykajici se polypropylénu
jsou shodné s udaji v pfislusnych bodech u systému Pragma. Pokladdka se Fidi stejnymi zasadami jako pro ostatni kanalové trubky, diky vysoké kruhové
tuhosti je PP Master staticky vykonnéjsi neZ trubky SN 8 a SN10. Kromé specielnich tvarovek systému PP Master (viz katalogovou ¢ast) Ize pouzit tvarovky
systému JUMBO PP, pfipadné i PVC hladkého kanalu (je pfi tom nutno brat v Gvahu odlisnou chemickou a tepelnou odolnost PVC), za pomoci adaptért
(PRS a PRP) i tvarovky Pragma®
Spojovani trubek i pouziti zkracenych trubek je shodné s hladkymi PVC trubkami.

Pro hydraulické vypocty Ize pouZit Hydraulické tabulky (zvlastni publikace Pipelife Czech s.r.0.)
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5. TRUBKY JUMBO SN 16 PVC

Trubky DN 150 — DN 500 jsou vyrabény podle DIN 16 961. Jejich kruhové tuhost odpovida nejvyssi klasifikaci uvedené normy (fadé 7, coz odpovida
tuhosti 16 kN/m2 podle CSN EN 1SO 9969). Trubky PIPELIFE-JUMBO po odpovidajicim uloZeni v zemi vykazuji v béznych pokladkowych situacich jen
nepatrné deformace a jsou schopny pfi spolupdsobeni okolni zeminy snéset stejna zatiZzeni jako tuhé trubky. Systém Jumbo SN 16 je staticky srovnatelny
s kameninovou kanalizaci, diky pruznosti plastl ale daleko méné citlivy na chyby v pokladce a podstatné stabiln&jsi a trvanlivéjsi. Je to systém pro
uzivatele, ktefi chtéji vyuzit prednosti plastickych hmot, ale vyZaduji minimaini deformace. Podobné jako PP Master je systém PVC Jumbo vhodny i do
lokalit s nestabilnim podlozim (poddolovana Uzemi). Stavba vyrobku s profilovanym plastém snizuje hmotnost i cenu trubek.

Trubka PIPELIFE — JUMBO SN 16 se sklada z hladké vnitini trubky barvy c¢ervenohnédé (RAL 8023) a z nasunuté profilované trubky vnéjsi (Cerné RAL
9011). Obé trubky jsou z nemékceného PVC. Vnéjsi vinité trubka nese zatizenf, hladka vnitini trubka ma za Ukol bezproblémovy transport odpadnich vod.
Tvar vnéjsi trubky byl optimalizovan tak, aby byl schopen zachytit maximalIni zatizenf dopravou i hmotnosti zeminy. Hrdla trubek jsou opatfena tésnicimi
krouZzky stejné konstrukce jako u trubek KG. Pro trubky PIPELIFE-JUMBO SN 16 se pouzivaji tvarovky bé&zného kanélu (KG, Ize pouZit i tvarovky systém{
JUMBO PP nebo PP MASTER). Umoznuje to plynuly pfechod z jednoho druhu trubek na druhy v zavislosti na podminkéch projektu, samoziejmé také na
plastové Sachty a za pomoci pfechodek i na systémy z kameniny a litiny. Pouziti KG tvarovek nesnizuje statické parametry systému

Pro trubky Jumbo SN 16 plati Udaje o pokladce, uvedené pro trubky hladké KG, pfi dodrzeni stejnych podminek kryti v3ak vykazuji trubky Jumbo
minimalni deformace. Statické posouzeni pro modelovy pfipad zatizeni tézkym vozidlem SLW 60 podle némecké normy DIN 1072 (tézké nakladnfi
vozidlo s kolovym tlakem 100 kN) je uvedeno v grafu 2, ktery udava zavislost deformace na vy3ce kryti: bézné kryti se mlze pohybovat zhruba od 50 cm
do 15 metrl. RovnéZ pro trubky JUMBO jsme schopni zajistit provedeni statického vypoctu.

Hydraulické Udaje pro JUMBO SN 16 jsou shodné s hodnotami pro hladké trubky ( viz Hydraulické tabulky).

Spojovani trubek i tvarovek je totozné se viemi systémy vybavenymi hrdlem a hladkym dfikem.

Zkracovani trubek:

1. Vysune se ¢erna vnéjsi vinita trubka, zkrati se o potfebnou délku a nasune do plvodni polohy
2. Zkréati se dfik vnitini trubky a na konci se zkosi (viz. obrézek a komentéf v 1.8).

(spojovani zkracenych trubek nevyzaduje adaptér)

Deformace
5 - hodnoty naméfené
27
Graf & 2 Trubky Pipelife-Jumbo DN 150 a DN 500 uloené ve :(‘) i sovotond e ckformace
vykopu, zatizeni SLW §0 (tézké dopravni zatizeni, 5
priblizné tfida A podle CSN 736203). ¢ — DN 150
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hloubka ulozeni pii vySce hladiny spodni vady 1m pod povrchem terénu

6. TRUBKY PRO TLAKOVOU A PODTLAKOVOU KANALIZACI

Pipelife Czech s.r.o. je vyrobcem trubek pro tlakovou dopravu pitné vody. Trubky jsou certifikovany v rozmezi 10 - 16 bar a byl na né vystaven
rovnéz atest ITC Zlin pro podtlak do - 0,8 baru (1j. pro absolutni tlak 0,2 baru) podle CSN EN ISO 13 844. Atest se tyka samotnych trubek i jejich spojl
tésnénych jak pryzovymi krouzky (pro PVC trubky), tak svafovanych nebo provedenych za pomoci mechanickych spojek Plassim (pro PE trubky). Trubky
jsou proto vhodné pro tlakovou a podtlakovou dopravu splaskd.

PVC

PVC trubky pro tlakové aplikace se vyrabi v Sedé barvé a odpovidaji specifikaci uvedené v katalogové casti tohoto manuélu (podrobné viz
v prospektu Vodovodni systém). VSeobecné Udaje (az na rozdily ve znaceni a odchylky plynouci z vétsi tloustky stény) odpovidaji kapitolam 1.2. az 1.6.
tohoto manualu.
PVC tlakové trubky PIPELIFE jsou oznacovany nasledujicimi daty:
vyrobce - materil - tlakové fada - rozmér - N (= druh pouziti - zdrav. nezavadné) - norma CSN EN 1452 - datum a ¢as vyroby.

Polyetylén

PE trubky odpovfdajl’ specifikaci uvedené v katalogové ¢asti tohoto manuélu (podrobné v prospektu Vodovodni systém). Vyrabi se z materialu PE
100 a jsou cerné s hnédymi pruhy, alternativné Ize pouzit trubky pro pitnou vodu s modrymi pruhy. Trubkam PIPELIFE z PE bylo certifikitem Ministerstva
Zivotniho prostfedi poskytnuto pravo k uzivanf ochranné znamky "EKOLOGICKY SETRNY VYROBEK".

Polyetylén je zatazen do tfidy hotlavosti C3 podle CSN 73 0862, tj. klasifikovan jako hotlavy.
PE tlakové trubky PIPELIFE jsou oznacovany nasledujicimi daty:
vyrobce - PE 100 - prlmér x tl. stény - SDR - PN ... - norma CSN EN 13244-2 - datum vyroby - metraz.
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7. REVIZNi SACHTY, ULICNI VPUSTI

PIPELIFE nabizi komplexni systém pro dopravu odpadnich vod. Jeho soucasti jsou revizni sachty priméru 200 aZ 630 mm, vhodné do vozovek i na
rozhrani soukromého a vefejného pozemku. Jsou moderni, ekologickou a levnou alternativou tézkych a objemnych konstrukei z dfivéjsi doby. Soucasna
doba pouZiti Sachet o mensim prméru umoznuje, nebot ¢isténi a kontrolu provadi technika a neni nutny vstup osob do 3achty. V nutnych pfipadech
je mozno kombinovat na trase stoky dachty revizni se vstupnimi. Sachty se osazuji podle CSN EN 752 — 3. Revizni $achty jsou pouZitelné pro viechny

systémy nabizené spolecnosti Pipelife. Podrobnosti o Sachtach 630 najdete ve specidlnim prospektu.

Nabidku PIPELIFE doplniuji uli¢ni vpusti (kanaliza¢ni jimky KJ z plastu s litinovym poklopem) v provedeni do vozovky a do chodniku. Objem jimky
je dle provedeni 30 nebo 50 litrd. Jimky jsou standardné opatfeny zdpachovym uzavérem, ktery v ptipadé ¢isténi Ize jednoduse vyjmout. Pro absorbci
pnuti v hrdle pfi sedani vlivem mechanického zatizenf je hrdlo jimky provedeno tak, Zze dovoluje vyoseni trubky az o 6°. Jimka ma kénicky tvar, nehroz{
proto roztrzeni zamrzlou vodou. Dno jimky je zesileno pro zvyseni odolnosti vici prlrazu pfi ¢isténi, Vpust je schopna svést vodu z nepropustné
plochy asi 100 — 120 m?, doporucenéa vzdalenost mezi jimkami je 20 — 40 metrl. Hltnost litinové ¢asti je vétsi nez transportni kapacita nejvétsiho

pfipojeného potrubi.

7.2. Instalace reviznich sachet a destovych vpusti

- Dno vykopu se upravi pomoci pisku, jemného Stérku nebo stérkopisku o tloustce cca 10 cm. Pii hloubeni vykopu dbejte na to, aby pfipojeni potrubf
k Sachté mohlo byt provedeno bez vzniku napéti ve spojich , v oblastech s nestabilnim podlozim je mozné podbetonovani. -

- Sachtové dno se vtla¢i do podloZi, aby zeminou bylo rovnomémé podepteno t&lo achty i hrdla. Tak jako u trubek nesmi dojit k bodovému uloZenf
na kamenech, vy¢nélcich apod. Poloha se zkontroluje pomoci vodni vahy.

- Vitoky kombinované sachty, jez eventuédiné nebudou pouzity, se uzaviou zatkami hrdla KGM.
- Pripoji se potrubi a znovu se zkontroluje vodorovnost horni hrany
- Sachtové dno se obsype zasypovym materidlem (pisek, $térk, $térkopisek) o zrnitosti cca. 22 mm. Zasyp se pfiméfenym zplsobem zhutni.

- Do hrdla 3achty se vsune prodlouZeni Sachty (pokud nevyhovuje standardné dodévana délka upravi se a zbavi otfepl) aZ na doraz. Postup tohoto
pfipojeni i pripojeni trub k 3achté je stejny jako pro spojovani hladkych trubek KG (eventueln& trubek Pragma®)

- Prodlouzeni Sachty se obsypava vhodnym materidlem v rovnomérnych vrstvach max. 20 cm tlustych, dobfte se zhutnuje Strojni hutnéni je mozno pouzit
zhruba od 50 cm nad horni hranou $achtového dna, nesmi zplsobit stranovy pohyb prodlouZeni Sachty nebo teleskopu, ani jejich pfipadnou deformaci.

- Pfi instalaci Sachty v terénu bez pldnované dopravy je mozno prodlouzeni Sachty ukoncit pochlznym krycim vikem KGDOV.

- Pocita-li se s dopravnim zatizenim Sachty, je nutno pouzit vhodny druh poklopu bud s roznasecim prstencem nebo v provedeni teleskopickém.
POZOR: Dno Sachty ani prodlouzeni Sachet nejsou konstruovany pro pfimé zatizeni dopravou jako je tomu u betonovych Sachet. Poklopy musi byt
proto instalovany podle nasledujicich instrukei:

a. pouziti poklopu s roznadecim prstencem

Ram se uloZi na nosnou vrstvu, velmi dobfe zhutnénou - na min D, = 98% nebo na betonovou vrstvu tloustky ca 20 cm. Osadi se dostatecné vysoko, aby
i po sednuti zeminy byla zachovéana vile mezi poklopem a horni hranou prodlouZeni Sachty. Vile mezi rdmem a sténami Sachty ma byt ve véech smérech
minimalné ca 15 mm; doporucuje se pouZit pryzové tésnéni mezi $achtou a ramem. Sachta se opatt poklopem (teleskopem) co mo#na nejdfive po
montazi, aby se predeslo jejimu znecisténi.

b. pouziti teleskopického poklopu

Betonovy rdm se nepouziva, i pro zatizeni dopravou postaci mirné podbetonovant litinového ukoncent teleskopu, nebo se ukonceni zatlaci do konstrukce
vozovky, napf. Izici bagru a zavélcuje do roviny. Pfi montazi trubku teleskopu i pryzovou manzetu dostatecné namazte mazivem (MGN, MGS).
Hloubku zasunuti si pfedem oznacte, minimaIni hodnota je 150 mm. ManZeta umoznuje malé vychylenf teleskopu podle sklonu vozovky. PYi nasledné
zméné Urovné vozovky se cely teleskop za pomoci Setrnych pomdcek vysune (zasune) na potfebnou vysku.

Montazni postup pro uli¢ni vpusti je v zasadé stejny — pouziti nesoudrzného materialu o zrnitosti cca 22 mm, hutnéni po vrstvach s kontrolou.

Z d@vodu mozZného sedani jimky Feste pripojeni pomoci ,kloubu” — kolena 87,5° umisténého na vystupu jimky a kusem piimé trubky zadsténého do
odbocky 87,5° (vystup jimky je rovnobézny s trasou kanélu). Litinovy poklop (KIPC, KIPV) se nasadi bezprosttedné na plastovou jimku. Poklop je na jimce
volné otocny a umozni pfizpdsobit se geometrii dldZdéni. Za normélnich okolnosti neni tfeba jimku obetonovat ani podbetonovat, stadi hutnéni vhodné
zeminy.

Upozoriujeme, Ze v piipadé KJ je velmi dilezitd presna pokladka. V pfipadé osazeni KJ pfilis vysoko je sice mozno jimku zkratit, na stavbé vsak neni
zarucena kvalita fezu a vysoké bodové zatizeni na nerovnosti fezu KJ mlze zpUsobit jeji poskozeni.

Celek je zatizitelny dopravou az do 15 tun ( min. B 125), trvalou zatézi pak az 8 tun/72 hodin. Jsou-li viak pokopy osazeny jesté pred poloZenim poslednf
vrstvy vozovky (vycnivaji), nelze je pojizdét, nebot hrozi zatizeni v jiném nez kolmém sméru, pro néz KJ nejsou stavény.
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8. TRUBKY, TVAROVKY A DALSI PRISLUSENSTVI - TECHNICKA DATA

(miry bez uvedenych jednotek jsou v milimetrech)

Lb ‘

|
8.1. Trubky hladké KG SN4 a SN8 2l ]
Barva - prednostné cervenohnéda RAL 8023 8 § ?// ’ a
Tésnici krouzek hrdla ze syntetického kaucuku f}'
e | fl u
Trubky hladké SN4 objednacf ¢&slo .../..
DN | DI s o5 Sti"eb”' def 3L (m) 3 s p2 | D3 e f1 u b | kg/m*
100 110 3,2 X X X X X 110,4 1120,6 8,6 9,6 38,7 | 56,9 1,3
125 125 3,2 X X X X X 125,4 |1 137,5 9,8 10,8 | 42,2 | 62,8 1,4
150 160 4 X X X X X 160,5 [ 174,3 12,6 | 12,5 | 50,7 | 75,8 2,2
200 200 4,9 X X X X X 200,6 | 216,2 15,7 | 13,5 | 60,2 | 89,4 3,7
250 250 6,2 X X X 250,6 |272,9 19,7 | 20,8 | 72,3 | 112,8 | 6,1
300 315 7,7 X X X 315,7 |338,9 | 24,8 | 22,7 | 87,9 | 1354 | 838
400 400 9,8 X X X 400,8 (4271 31,5 | 25,6 | 108,3|165,4 | 14,9
500 500 12,3 X X X 501,0 | 533,2 35,0 | 340 |1259]194,9| 27,7

Priklad objedndvky: 300/5 (trubka DN 300, délka 5 m).

Trubky hladké SN8

objednacf ¢islo SN8 .../..

DN D1 S itavebnl (;elka L (ms) kg/m*
150 160 4,7 X X X 2,8
200 200 5,9 X X X 4.8
250 250 7.3 X X X 8,3
300 315 9,2 X X X odpovida rozmérdm pro SN4 13,1
400 400 11,7 X X X 21,1
500 500 14,6 X X X 41,4

* QOrientacni hmotnost 1 m hladké trubky

x Dodéava se v této délce

8.2. Tvarovky pro trubky SN 4, SN 8 a JUMBO

Miry Z,, Z,, Z, u vstfikovanych tvarovek odpovidaji normé ISO 265-1. Z, m{Zze nabyvat zapornych hodnot. "UzZitecna délka" tvarovky (odbocky) je pak

L, +Z, + L, (L, je zasuvna délka)

objednacf ¢islo KGB .../..

DN | « S Z, Z, L, L, | Mo

100 | 15° | 32 9 22 | 62 | 57 | 024

30° [ 32 | 17 | 29 | e 57 | 0,26

as° [ 32 | 27 | 39 | s8 | 50 | o029

i 67°30 | 32 | 41 53 | 62 | 56 | 031

87°30 32 | 59 | 69 | 58 | 50 | 037
e _ 125 | 15° | 32 | 10 | 22 | 68 | 63 | 0,29
£ . 30° | 32 | 19 29 68 62 | 0,32

| ¥ \ \ as° | 32 | 29 | 42 | 68 | 62 [ 038
F o e 67°30| 32 | 46 | 60 | 69 | 62 | 041
T N 87°30 32 | 67 | 79 | 69 | 62 | o048
- - 150 | 15° | 40 | 14 | 28 | 82 | 72 | o054
30° [ 40 | 25 | 40 | 82 | 72 [o64

e ! as° [ 40 | 37 [ s0 | 80 | 66 | 066
67°30| 40 | 60 | 74 | 82 | 74 |o072

87°30| 40 | 84 | 100 | 80 | 66 | 0,92

200 | 15° | 49 | 18 | 35 | 100 | 86 | 097

30° [ 49 | 30 | 49 [ 100 | 86 | 1,07

as5° | 49 | 46 | 64 | 100 | 84 [ 1,27




DN o S Zz z L L M(kg)

200 67°30 | 4.9 73 88 100 86 1,40
87°30 | 4.9 105 122 100 85 1,66
250 | 15° 6,2 19 40 134 103 | 2,00
30° 6,2 37 59 134 103 | 2,25
45° 6,2 58 80 135 101 2,65
87°30 | 6,2 132 154 136 103 | 3,50
300 | 15° 7,7 23 52 144 120 | 3,73
30° 7,7 47 74 144 118 | 4,21
45° 7,7 73 100 144 118 [ 4,72
87°30 | 7.7 166 192 144 114 | 6,35
400 | 15° 9.8 83 80 175 175 12,15
30° 9.8 65 98 165 140 [15,54
45° 9,8 91 126 165 140 | 9,94
87°30 | 9.8 211 244 160 140 13,20
500 | 15° | 12,2 150 160 160 250 120,44
30° | 12,2 165 230 160 250 26,40
45° 9.8 103 152 160 150 [26,34
87°30 | 9.8 380 430 160 150 [32,00

Odboc¢ka jednoducha 45° objednaci ¢islo KGEA .../.../45
DN | DN1 S S1 Z1 Z2 Z3 L1 L2 L3 M (kg)
100 | 100 3,2 - 27 143 143 58 50 50 0,67
125 | 100 3,2 3,2 19 147 152 69 62 56 0,76
125 | 125 3,2 - 30 161 161 71 62 62 0,85
150 | 100 4,0 3,2 2 168 176 82 74 56 1,05
150 | 125 4,0 3,2 12 180 185 83 74 62 1,15
150 | 150 4,0 - 38 205 205 83 71 71 1,60
200 | 100 4,9 3,2 17 191 200 100 86 56 1,60
200 | 125 4,9 3,2 7 201 212 100 86 62 1,72
200 | 150 4,9 4,0 18 228 232 100 86 74 2,07
200 | 200 4,9 - 45 251 251 100 85 85 2,64
250 | 100 6,2 3,2 -37 206 228 217 98 50 3,78
250 | 125 6,2 3,2 -27 217 236 196 98 56 4,05
250 | 150 6,2 4,0 3 250 261 131 103 74 3,67

250 | 200 6,2 4,9 24 275 280 134 103 86 4,45

250 | 250 6,2 - 57 311 311 134 101 101 5,45

DN 300 100 | 7.7 | 32 | 66 | 240 | 272 | 230 | 110 | 50 | 5,86

300 | 125 7.7 3.2 -56 251 279 | 209 110 56 -

300 | 150 7.7 4,0 33 289 306 144 114 75 6,13

300 | 200 7.7 4,9 5 317 337 144 114 85 7,17

300 | 250 | 7.7 6,2 28 335 344 156 114 99 13,2

300 | 300 7,7 - 73 392 392 144 114 114 | 11,5

400 | 100 9,8 3,2 -130 | 450 435 165 170 65 12,5

400 | 150 | 9.8 3,2 -20 430 380 175 145 65 13,0

400 | 200 9,8 4,0 69 319 385 165 170 95 14,6

400 | 250 | 9.8 4,9 50 355 | 435 165 180 105 | 19,2

400 | 300 [ 98 6,2 35 440 | 445 165 180 130 | 22,8

400 | 400 | 98 7.7 73 480 530 160 170 135 | 26,3

500 | 100 | 12,3 3.2 -185 | 360 | 420 180 | 250 65 -

500 | 125 | 10,5 3.2 -55 510 | 457 165 170 65 -

500 | 150 | 12,3 4,0 -65 450 680 | 200 | 250 90 -

500 | 200 | 12,3 4,9 87 400 575 200 | 250 110 | 23,8

500 | 250 | 12,3 6,2 -10 510 530 | 200 | 250 110 | 29,2

500 | 300 | 12,3 7,7 -45 475 503 200 | 250 135 | 35,0

500 | 400 | 123 9,8 115 615 640 200 250 180 -

500 | 500 | 12,3 - 240 665 675 200 | 250 | 255 | 43,0
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Odbo¢ka jednoducha 87°30

j

21_2
T

L1

Odbocka dvojita 45 °

L3
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objednacfi ¢islo KGEA .../.../87

DN | DN1 S S1 Z1 Z2 Z3 L1 L2 L3 M (kg)
100 | 100 3,2 3,2 59 69 69 56 55 55 0,49
125 | 100 3,2 3,0 84 58 92 78 77 67 0,76
125 | 125 3,2 3,2 66 70 78 62 62 62 0,65
150 | 100 4,0 3,2 59 69 48 81 74 57 0,87
150 | 125 4,0 3,2 95 66 114 86 96 78 1,23
150 | 150 4,0 - 76 98 98 88 74 74 1,00
200 | 100 4,9 3,2 61 67 106 113 79 49 -
200 | 125 4,9 3,2 69 75 106 112 79 55 -
200 | 150 4,9 4,0 105 119 115 80 86 74 1,87
200 | 200 4,9 - 105 119 119 100 86 86 2,05
250 | 100 6,2 3,2 90 100 132 144 99 51 -
250 | 125 6,2 3,2 90 100 132 113 130 61 -
250 | 150 6,2 4,0 90 100 134 117 126 85 4,59
250 | 200 6,2 4,9 132 143 136 123 120 116 -
250 | 250 6,2 - 120 152 152 135 101 101 3,65
300 | 100 7,7 3,2 93 104 162 152 116 56 -
300 | 125 7,7 3,2 93 104 162 152 116 61 -
300 | 150 7,7 4,0 93 104 164 130 138 87 7,2
300 | 200 7,7 4,9 166 178 170 128 140 106 8,0
300 | 250 7,7 6,2 166 178 174 128 140 110 -
300 | 300 7,7 7,7 166 185 174 146 114 114 7,3
400 | 100 9,8 3,2 153 183 240 180 145 60 -
400 | 125 9,8 3,2 153 183 240 180 145 65 -
400 | 150 9,8 4,0 120 205 135 215 160 87 -
400 | 200 9,8 4,9 145 240 145 215 175 104 -
400 | 250 9,8 6,2 186 227 270 180 145 105 -
400 | 300 9,8 6,9 186 227 260 180 145 125 -
400 | 400 9,8 9,8 250 270 230 215 175 175 20,1
500 | 100 | 10,5 3,2 163 205 290 210 170 60 -
500 | 125 10,5 3,2 163 205 290 210 170 65 -
500 | 150 | 10,5 4,0 163 205 300 210 170 85 -
500 | 200 | 10,5 4,9 163 205 300 210 170 95 -
500 | 250 | 10,5 6,2 - - - 210 170 105 -
500 | 300 | 10,5 6,9 - - - 210 170 125 -
500 | 400 | 10,5 9,8 - - - 210 170 145 -
500 | 500 | 123 12,3 265 355 345 295 245 245 40
objednacf ¢islo KGDA ...
DN S S1 Z1 z2 L L1 M (kg)
100 3,2 3,2 30 141 57 60 0,94
125 3,2 3,0 30 157 64 65 1,18
150 4,0 - 51 204 85 88 2,24




Nalepovaci odboé¢ka 45 ° s hrdlem

objednaci ¢islo KGAB .../...

5 DN1/DN2| S ST z L1 2 13 | Mikg)
04(_., 150/125 | 32 | 30 | 128 | &2 65 | 300 | 0,60

Y N 200/125 | 4.1 30 | 128 | 62 85 | 340 | 0,86

ars 200/150 | 41 3,6 | 165 | 73 85 | 390 | 1,13

v-j . 250/125 | 55 | 3.0 | 128 | 62 92 | 350 | 1,29
= \L ' ‘ 250/150 | 55 | 36 | 165 | 73 92 | 400 | 1,59
z r’i . 300/125 | 55 | 3.0 | 128 | 62 92 | 350 | 1,57
o 300/150 | 69 | 3.6 | 165 | 73 | 110 | 432 | 2,42
L 400/125 | 55 | 3,0 | 128 | 62 92 | 350 | 1,57

' 400/150 | 55 | 36 | 165 | 73 92 | 400 | 2,42

500/125 | 55 | 30 | 128 | &2 92 | 350 | 1,57

500/150 | 55 | 36 | 165 | 73 92 | 400 | 2,42

Sedlova odboé¢ka 90°

DN1 | DN2 L1
DN2
250 | 150 | 285
300 | 150 | 315
L1 400 | 150 | 360 Primér vrtaku:
od stfed trubky Pldorysna plocha tvarovky 300 x 230 mm.
A,
&

Montéz: sedlova odbocka se usadi do predvrtaného otvoru
a fixuje se dotazenim vroubkované matice.

Vrtak pro sedlovou odboéku

Kli¢ pro sedlovou odboc¢ku

Pfechodova trubka (excentricka redukce)

objednacf ¢islo KGEAM .../...

152 mm

objednaci ¢islo KGEAMV152

objednacf ¢islo KGEAMK150

objednacf ¢fslo KGR .../[...

DN1/DN2| s 71 U L2 | Mkg)
/ 100/125 | 32 | 22 | 56 | 63 | 028
100/150 | 40 | 43 | 56 | 82 | 042
‘, g 125/150 | 40 | 36 62 82 | 043
g *Ar J o 1257200 | 49 | 53 62 | 100 | 0,77
{ 150/200 | 49 | 39 | 74 | 100 | 0,79
J( 200/250 | 62 | 39 | 96 | 134 | 1,65
u Lol o |° 200/300 | 77 | 85 | 86 | 145 | -
250/300 | 7,7 | 64 | 103 | 144 | 3,05
300/400 | 98 | 88 | 118 | 156 | 5,87

Pfesuvna spojka

DN S L1 M(kg)

100 2,9 122 | 0,21
125 2,9 141 0,23
150 3,6 154 | 0,53
200 | 44 217 | 0,93
250 5,5 254 | 1,93
300 6,9 297 | 3,40
400 8,8 325 | 5,83
500 9,8 462 | 13,96

objednacf ¢fslo KGU ...
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Flexibilni hrdlo (thel pfipojeni 7,5°)

Obj. &. DN | S U | Mikg)

6STADS160 | 150 | 29 122 | 0,21
6STADS200 | 200 | 29 141 1 0,23

Kulovy kloub objednacf ¢islo KGKUGEL ...
s moznosti odboceni do 15 ° ve vSech smérech

DN A B L M(kg)

100 80 80 190 0,8
125 85 85 210 0,9
150 | 110 95 250 1,1

Pfechod kamenina - PVC (z hladké kameninové trubky na PVC hrdlo) objednacf &islo KGUS ...
r T DN D S S1 L1 L2 L3 M(kg)
! RO Y | I 100 136 3,0 3,0 89 60 170 0,37
L J_”-i 125 160 3,4 3,0 98 67 190 0,54
mr l 150 190 4,0 3,6 112 81 215 0,89
200 242 5,5 4,5 125 100 255 1,59
Montaz viz 1.12.
Pfechod PVC - kamenina (z hladké PVC trubky na kameninové hrdlo) objednacf ¢islo KGUSM ...
L3
L2 DN D S L1 L2 L3 M(kg)
100 136 3,0 56 70 114 0,38
125 160 3,0 62 70 119 0,4
o 150 190 3,6 72 70 123 0,61
3 e 200 | 242 - - - - 1092
N : Pro kameninové hrdlo bez tésnéni je nutno objednat jesté
® tésnici krouzek KGRR ...
H Mont? viz 1.12.
Pfechod litina - PVC (nutno objednat s krouzky KAME) objednaci ¢islo KGUG ...
DN D H L M(kg)
1 ! 100 124 149 70 0,255
. 4— - —t 125 151 166 87 0,300
| . 150 | 176 | 182 | 98 0,430
L L 200 226 222 126 10,950
F— )
H Montéz viz 1.12.
Pfechod PVC - litina objednacf ¢fslo KAME ...
Zéaroveh pro prechod z litiny na PVC (1 par kouzk{) - montaz viz VSeobecna ¢ast (oba kouzky)
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Zatka hrdla objednacf ¢islo KGM ...

o2 DN | D2 | s L1 | Mkg)

100 | 126 | 3.2 38 0,12
125 | 142 | 3.2 42 0,15
3 150 | 180 | 40 49 0,25
200 | 223 | 49 59 0,50

o

250 | 282 6,2 90 1,12
300 | 350 7,7 93 2,03
SR » | BE—
400 | 440 9,8 95 3,65
500 | 558 [ 12,3 120 7,67
Sachtové hrdlo piskované objednaci ¢islo KGAMS ...

DN S L1 (M (kg)

100 | 29 61 0,10
125 2,9 69 0,14
150 | 36 85 0,20
200 | 44 107 | 0,47
250 5,5 126 | 0,97
300 | 69 146 | 1,70
400 | 88 160 | 2,30
500 | 98 456 | 3,00

Jednoduché hrdlo (nalepovaci) objednaci ¢fslo KGAM ...

DN S L1 L2 | Mikg)

100 2,7 60 124 | 0,21
125 2,7 68 141 0,28
150 3.2 85 174 1 0,53
200 | 4.1 106 217 0,9
250 55 123 254 | 2,05
300 6,9 144 297 | 3,60
400 8.8 160 325 | 4,70

(3]

_8

Cistici kus se Sroubovacim vikem objednacf ¢fslo KGRE ...
DN S Z1 z2 Z3 L1 L2 L3 M(kg)
100 3,0 59 69 69 60 55 36 0,59
il ] 125 3,0 66 70 78 62 62 22 0,71
l B 150 3,6 83 99 99 85 72 24 1,09
’ ’ 200 | 49 [ 105 [ 119 [ 119 | 100 | 86 | 28 | 2,04
8 ] | l % 250 6,2 120 152 152 135 101 70 4,33
PR e 300 | 7,7 | 166 | 185 | 185 | 154 | 114 | 90 | 8,20
400 9,8 227 227 260 180 145 30 -
Nahradni tésnici krouzek objednacf ¢islo BL ...
Nahradni tésnici krouzek olejivzdorny objednacf &fslo HTFR ...0B

i DN | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500
E Mikg) | 0,02 | 0,03 | 0,05 | 007 | 0,17 | 0,23 | 0,38 | 0,76
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Zpétna klapka (s ru¢ni aretaci polohy zavieno) objednaci ¢islo KGKLAP ...

DN S L1 L2 L3 L4 | M(kg)

100 | 40 61 61 307 230 | 1,57
125 | 4.0 68 65 318 | 230 | 1,60
150 | 4.0 74 74 337 255 | 1,88
200 | 45 100 86 451 300 | 3,86
250 | 6.2 130 102 520 | 374 | 555
300 | 7.7 160 125 | 615 | 440
400 | 938 205 145 | 780 | 460
Klapka se montuje v max. spadu 2 %. Odola tlaku 5 m vod. sloupce.
Ovladaci packu neponechavejte v mezipoloze.

Monté? se provadi dle CSN 756760 (5/2003).
Jedna se o armaturu typ 1 dle CSN EN 13564-1.

objednacf ¢fslo KGSIF ...

DN D* S L1 L2 L3 L4 L5 L6 M(kg)

100 40 3.0 62 202 88 510 35 153 | 1,60
125 40 3,0 62 235 92 504 38 175 | 1,88

DN D* S L1 L2 L3 L4 L5 L6 | M (ko)

150 50 3,0 72 295 158 676 50 210 | 3,00
200 63 4,0 84 345 198 818 50 270 | 3.13

*D - bocni odvétraci otvory jsou pfi dodani zaslepeny.

8.3. Revizni sachty 200, 315 a 400 mm

(Revizni sachty 630 mm viz specialni prospekt.)

Z dodavanych dild Ize sestavit Sachty v nasledujicich variantach:

Sestava Sachty s pochznym vikem Sestava Sachty s teleskopickym prodlouZenim Sestava Sachty s poklopem
1 - keoov —
<« teleskopicky kryci dil -,
(pouze DN 400) SR (pouze pro prodlouzeni === <= litina nebo beton
(160) DN 200 a DN 400) E—=————7"1 4= beton nebo litina
. C 1 <= tésnic/ manZeta
<= prodlouZeni 3achty T i
<« prodlouZen( $achty
= T dlougen( Sach
<« prodlouZeni 3acht;
<= 3achtové dno (200 P y
) (KGSGK, KGSGR)
—_ achtové dno

_ <« Sachtové dno
@Y@'('@ (KGSGR, KGSGK)

NEZAPOMENTE: Objednavka kazdé dachty sestavéa ze dvou nebo tHf polozek:
1. dna (pfimého nebo pfimého s bo¢nimi vtoky)
2. prodlouZeni (neni nutno objednavat, pokud mate kanalizaéni trubku o potfebném priiméru a délce)
3. poklopu (teleskopického nebo bez teleskopu)

KGSGR, KGSGK)

Podrobnéjsi rozkresleni moznych sestav viz nase ceniky.

Ttidy zatiZeni poklopa:

zatizeni 1,5 t - tfida A15 - pouze choddi, zelen, pési zény
zatizeni 12,5 t - t¥ida B125 - parkovisté osobnich vozl

zatizeni 25 t - tfida C250 - plochy s lehkym provozem

zatizeni 40 t - tfida D400 - plochy s béznou a tézkou dopravou
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8.3.1. Sachta DN 200

Sachtové dno p¥imé (material PP)
Vhodné i jako kontrolni kus pro pfipojeni destovych

objednaci ¢islo KGSGK 200 / ..

a odpadnich potrubi na vefejnou sit. DN1

DN1 [DN2 | M | M, | Z | 2

200 [ 100 [ 68 [ 208 | 361 [ 167
200 | 150 | 82 | 208 | 512 | 230
200 | 200 | 130 | 208 | 386 | 209

DN2

Jako prodlouzeni Sachty pouzijte trubku DN 200,
pro pochdizné zakondeni Sachty trubku s hrdlem
v kombinaci se zatkou KGM 200.

objednaci &islo T 20

- DN1 | D, D, H H1 L

150 | 375 210 710 130 200
H Tésnici manzeta pro trubku DN200 je soucasti dodavky
teleskopu.
DN1[ | '
8.3.2. Sachta DN 315
Sachtové dno piimé ﬁ:’j l objednaci ¢islo KGSGK 315/...
M
I I H DN1 | DN2 M H m L
315 | 125 120 300 67 474
315 | 150 120 316 76 486
F E Jako prodlouzeni Sachty se pouziva trubka DN 300.
L

Betonové poklopy pro 3achty 315 mm.

(pouzivaji se s betonovym prstencem)

Betonovy poklop kruhovy 315 mm, 3 t s povrchem hladkym
Betonovy poklop kruhovy 315 mm, 3 t s povrchem vymyvanym

Betonovy poklop kruhovy 315 mm, 7 t s povrchem hladkym
Betonovy poklop kruhovy 315 mm, 7 t s povrchem vymyvanym

510

80 hmotnost: 3t - 66 kg
95 7t - 68kg

kT

360

Betonovy roznaseci prstenec k poklopu 315 mm

‘ 565
240 hmotnost: 105 kg
365
Ctvercovy betonovy poklop 500 x 500, 3 t
(¢tvercovy ram s poklopem)
- 500 >
420 >
. . [ il - hmotnost: 55 kg
o
<
‘_VY | |

objednacf ¢islo KGBET3003tH
objednaci ¢islo KGBET3003tV
objednacf ¢islo KGBET3007tH
objednacf ¢fslo KGBET3007tV

objednaci ¢islo KGBET300

objednacf ¢islo KGBET500x500

Lire ©



8.3.3. Sachta DN 400
material - polypropylén

Sachtové dno piimé

objednacf ¢islo KGSGK 400/...

DN{1
c : DN1 | DN2 M Ms z Zs |Material
= '
i 400 | 150 | 103 | 165 | 497 | 215 | PP
i N 400 | 200 | 125 | 180 | 503 | 230 | PP
< e S == 400 | 250 | 130 | 150 | 720 | 328 | PP
(A 400 | 300 | 138 | 150 | 702 | 298 | PP
M 7 400 | 400 | 150 | 150 | 680 | 258 | PP

Sachtové dno vicevtokové (spojné)
material - polypropylén

Poznamka: Standardné je dodavano provedeni pro hladké prodlouzeni DN 400 (KGSR400/...).
V pfipadé pozadavku na provedeni kompletni Sachty z polypropylénu Ize dodat Sachtova dna
v provedeni pro prodlouzeni trubkou Pragma ¢ 400 mm. (Pro teleskopické poklopy je pak
nutno pouZit specidlni manZzetu).

objednaci ¢fslo KGSGR 400/...)

DN2
DN1 ‘
DN1 | DN2 M Mg B A Z, Z, Z, Zg
<
L _ ! g\ 400 | 100 67 150 450 66 260 187 187 143
o, N ' ,
i ! | = y ': ‘ 400 | 150 107 150 560 87 268 200 200 168
+ N ) / 7;“ 400 | 200 123 150 660 101 233 249 249 188
-\ N 1
Tinn i | i Q H a Poznamka: Standardné je dodavano provedeni pro hladké prodlouzeni DN 400 (KGSR400/...).
~N = D oe V pfipadé poZzadavku na provedeni kompletni Sachty z polypropylénu Ize dodat Sachtova dna
B BN2 \ v proveden{ pro prodlouZen{ trubkou Pragma ¢ 400 mm. (Pro teleskopické poklopy je pak
% A . nutno pouzit specidlni manzetu).
o m - pH

8.3.4. Prodlouzeni sachty (hladké)

material - PVC DN

objednaci ¢islo KGSR 400/ ...

DN

L1 (cm)

400

100 | 150 | 200

I
|
|
|
| L1
|
|
|

Pro specialné objednané provedeni Sachtového dna se d& pouzit prodlouzeni trubkou Pragma ¢ 400 mm z polypropylénu.

8.3.5. Sachtové poklopy

Kryci viko 3achty pochlzné s détskou pojistkou
(pro pozemky bez zatizeni dopravou)

DN 400

Poklopy3ta7t
Pouzivaji se s betonovym prstencem.

Betonovy poklop kruhovy 3 t s povrchem hladkym
Betonovy poklop kruhovy 3 t s povrchem vymyvanym
Betonovy poklop kruhovy 7 t s povrchem hladkym
Betonovy poklop kruhovy 7 t s povrchem vymyvanym

660

90

105

|
I

430

Lirc ©

objednaci ¢islo KGDOV ...

M = 3,22 kg

objednacf ¢islo KGBET4003tH
objednaci ¢islo KGBET4003tV
objednacf ¢islo KGBET4007tH
objednacf ¢fslo KGBET4007tV

hmotnost: 3t - 36 kg

7t-38kg



Betonovy roznaseci prstenec k poklopu 400 mm

730

430

Sachtovy poklop z litiny piny s betonovym rdmem pro zatf¥eni 12,5 t
odpovida CSN EN 124 tf. B 125

240 hmotnost: 47 kg

objednacf ¢islo KGBET400

objednaci ¢islo T 12 - 400

D1
« 640 N
- 02, b, | D, | D, | H | M
H gl ' : 640 | 530 | 430 | 100 [60kg
430 N
D3
Sachtovy poklop plny celolitinovy (litinovy ram) pro zatfZenf 40 t objednacf ¢islo ST 40 - 400
odpovida CSN EN 124 tf. D 400
D1
< 470 >
- 450 02, D, D, | D, D H S M
Hogf F i 470 450 430 750 100 15 [71,6kg
s ol . 430 N
750 | D3

Teleskopické krycf dily S3achty DN 400 pro rlzné zatiZeni

(primér teleskopické trubky je 315 mm, v prodlouZeni 3achty je tésnéna pryzovou manzetou, kterd je soucasti dodavky teleskopického dilu)

Lehky teleskopicky kryt 5 t (A15)

obj. &islo: pro prodlouZeni 3achty hladkou trubkou s vtokovou mtizi T 05D

1
3333 : typ | D, D, H
T = TO5D| 395 | 315 | 470
D,
Teleskopicky kryt 12,5 t (B125) obj. dislo s vtokovou mfizi T 30 K
plny T 30
Dq
|N|l||‘||. typ Dw Dz Hw Hz D3 H L
UL : T30K| 400 | 355 | 120 - 315 | 760 | 200
vy N E T30 | 400 | 355 | 120 - 315 | 760 | 200
T30K ; -
. i
T30 D,
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Teleskopicky kryt 40 t (D400)
T50 T40

H

:jzgi:}p.p
1
H1

H

Fo-mmem——

]
L

ol---
p - -

T40
TESNICI MANZETY TELESKOPU JSOU SOUCAST/ DODAVKY TELESKOPU.

Poznadmka: Sachty 630 mm viz speciélni prospekt.

8.4. Destové vpusti

Kanalizaéni jimka

Jimky 30 a 50 L jsou J
vybaveny vyjimatelnym L2z
zapachovym uzéavérem.

Litinové viko kanaliza¢ni jimky (s vtokovou mfizi)
(vozovkové viko)

;

1l
U

L

Lapa¢ splavenin (ko3) 260

250

0S¢
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obj. &islo: pro prodlouzeni 3achty hladkou trubkou s vtokovou miizi T 50

plny T 40
typ | D, D, H, H, D, H L
T 50 |420:470| 350 160 - 315 780 200
typ D, D, H, H, D, H L
T40 | 500 352 140 - 315 760 200
objem 30 |, barva 3eda objednacf ¢&islo KJ 315x.../30
DN2 | DN1 d3 L A a Z1 2 Z3 M(kg)
125 | 300 250 800 150 75 350 275 300
150 | 300 250 800 150 85 350 285 300 14
200 | 300 250 800 150 100 350 350 300
objem 50 |, barva seda objednacf ¢islo KJ 315x.../50
DN2 | DN1 d3 L A a Z1 Z2 Z3 M(kg)
125 | 300 250 1010 150 75 350 275 550
150 | 300 250 1010 150 85 350 285 550 18
200 | 300 250 1010 150 100 350 350 550
objednacf ¢islo KIPV 315
D L A B Z X y | Mkg
KIPV 315 130 60 5 70 340 331 23,5

(B 125 dle CSN EN 124)
sitka otvoru mfize: 28 mm

objednacf ¢islo KIK




Dmax

Standardné dodavana délka je 6 m.

Odboc¢ka 45°

Priklad objednavky: PREA 315/200.

objednacf ¢fslo PR .../.

objednacf ¢islo PREA .../[...

Pryzové tésnéni pro kolmé odbocéeni hladkou trubkou (pro hlavni potrubi D >400)

objednaci ¢fslo LG .../...

D Di D, L M
160 | 139 192 | 6,00 94
200 | 174 | 228 | 6,00 | 113
250 | 218 283 | 6,00 | 129
315 | 276 354 | 6,00 | 148
400 | 348 | 451 6,00 | 158
500 | 435 552 | 6,00 | 188
630 | 548 690 | 6,00 | 232

D D1 Z1 Z2 Z3 M M1 A
200 | 160 | 134 231 239 116 97 121
200 | 200 | 153 264 264 116 116 121
250 | 160 | 155 | 456 302 134 97 140
250 | 200 | 155 300 302 134 116 140
315 | 160 | 114 | 494 285 146 79 154
315 | 200 | 139 338 345 146 116 154
315 | 250 | 213 360 531 146 124 154
400 | 160 | 131 458 529 158 94 198
400 | 200 | 159 | 491 567 158 113 198
400 | 250 | 195 | 411 598 158 124 198
400 | 315 | 241 446 651 158 130 198
500 | 160 | 101 529 618 188 94 212
500 | 200 | 129 561 675 188 113 212
500 | 250 | 165 | 473 682 188 124 212
500 | 315 | 210 505 764 188 130 212
500 | 400 | 271 553 831 188 141 212
630 | 160 78 621 763 232 94 248
630 | 200 | 107 653 784 232 113 248
630 | 250 | 142 653 848 232 124 248
630 | 315 | 188 568 902 232 130 248
630 | 400 | 248 633 941 232 141 248
630 | 500 | 319 812 969 232 179 248
DN odbocky | 100 125 150 200 250 300

¢ otvoru 138 151 186 226 276 341

Sedlova odboc¢ka pro kolmé odboéeni hladkou trubkou (pro hlavni potrubi D 315 a 400 mm)

M2
M1

72
Z1

L SN

Vrtak pro sedlovou odboéku

objednacf &slo DF .../...

DN odbocky obj. ¢&. Dy | M1 | M2 | zZ1 22 | onoru
315/125 DF791500 125 67 103 273 237 127
315/150 DF925000 160 89 105 273 237 159
400/125 UF756800 160 89 105 273 237 159
400/150 UF756200 160 89 105 273 237 159

objednacf &islo DFV ...

DN odbocky kod

125 DFV127
150 DFV159
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Pfesuvna spojka

« b
—

D 160, 200: soucasti dodavky jsou 2 tésnici krouzky PRK.
D 250 - 630: dodévany bez tésnénfi

Dvojité hrdlo se stfednim dorazem

A

D 160, 200: soucésti dodavky jsou 2 tésnici krouzky PRK.

D 250 - 630: dodéavany bez tésnéni.
Vnéjsi sténa je hladka, ¢ 500 a 630 jsou vyztuzeny zebry.
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D | o |z |z | M| A
160 [ 15 [ 110 [ 21 | 97 | 110
160 | 30 [ 121 [ 31 | 97 | 108
160 | 45 [ 149 [ 41 | 97 | 116
200 [ 15 [ 134 | 23 | 116 | 119
200 | 30 [ 159 [ 176 [ 113 | 132
200 | 45 | 158 | 48 | 116 | 119
200 | 90 [ 442 [ 459 [ 113 | 132
250 | 15 | 186 | 161 | 129 [ 170
250 | 30 | 203 | 178 | 129 [ 170
250 | 45 [ 287 [ 261 [ 129 | 170
250 | 90 | 459 | 434 | 129 [ 170
315 | 15 | 197 [ 169 | 148 | 176
315 [ 30 [ 218 [ 217 [ 148 | 176
315 | 45 [ 320 [ 320 | 148 | 176
315 [ 90 [ 533 [ 533 | 148 | 176
400 [ 15 [ 222 [ 220 | 158 | 196
400 | 30 | 250 | 248 | 158 | 196
400 | 45 [ 366 | 363 | 158 | 196
400 | 90 [ 675 | 613 | 158 | 196
500 | 15 | 241 | 238 | 188 | 208
500 | 30 | 275 | 272 | 188 | 208
500 | 45 | 399 | 396 | 188 | 208
500 | 90 | 679 | 679 | 188 | 208
630 | 15 | 285 | 284 | 232 | 244
630 | 30 | 328 | 327 | 232 | 244
630 | 45 | 477 | 476 | 232 | 244
630 | 90 | 818 | 817 | 232 | 244
D L

160 | 190
200 | 230
250 | 260
315 | 365
400 | 295
500 | 370
630 [ 450

D L
160 | 190
200 | 230
250 | 261
315 | 303
400 | 325
500 | 375
630 | 458

objednacf ¢fslo PRB .../...

objednacf ¢islo PRU ...

objednacf ¢slo PRH ...



Excentricka redukce

D D |D |z |z | M
- 200 [ 160 | 123 | 30 | 97
M | 250 [ 200 | 176 | 49 | 188

315 [ 200 | 180 | 144 | 203
| 315 [ 250 | 180 | 57 | 124

Z 400 | 250 | 199 | 165 | 124
‘ 400 [ 315 [ 199 | 71 | 130
Z, : 500 | 315 | 255 | 232 | 130

‘ 500 | 400 | 255 128 141
630 | 400 | 298 | 288 141
630 | 500 | 298 135 179

Piechod do hrdla hladkych kanaliza¢nich trubek

i i D M A L

% M 160 [ 80 84 | 168
L. : = 200 | 102 | 100 | 208
f A 250 | 124 | 145 | 326
v _ 315 | 130 | 163 | 361
D 400 | 141 | 184 | 409

500 | 179 | 226 | 505

Spojovaci komplet pro pfechod z hrdla Pragma na hladky konec trubek KG a podobnych

objednacf ¢&islo PRR .../[...

objednaci ¢islo PRP

objednaci ¢islo PRS

C—//—— D | 160 | 200 | 250 | 315 | 400

500

Sachtova vlozka (priichod sténou %achty, vyroben z lamin&tu, piskovany)

objednacf ¢islo PRAMS

D 160 200 250 315 400

500 630

Jednotna délka L = 145 mm, jind na vyzadani.

Tésnici krouzek

objednacf ¢islo PRK

~—t— D 160 200 250 315 400

500 630
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8.6. Trubky a tvarovky Jumbo PP

Trubky Jumbo PP SN10

objednacf ¢&fslo PP ...

3 <8
d Da D1 d3 e el stavebni délka kg/ks
DN min. | min. | min. | max. | min. | min. | ¢ A P Tm 3m |5m
150 160 |173,81160,5|173,8| 4,1 3,3 100 27 55 19,9 2,1 5,7 9,3
200 200 |218,1]200,6|2156| 5,3 4,3 125 35 65 24,9 3,2 8,0 13,2
250 250 |273,0|252,4|272,9 6,6 5,3 145 45 75 28,5 5,2 13,0 20,8
300 315 [343,7 318,01 338,9| 8,5 6,8 155 50 85 33,2 8,6 20,4 | 32,2
400 400 |435,8 | 403,7 | 427,1| 10,5 8,4 175 55 85 39,8 13,5 33,0 53,5
rozméry v milimetrech
Koleno objednacf ¢islo PPB ... / ...
DN1 | o | L1 | 21 | 23 | M | kg [ stavehnidela KGKs
150 15 109 121 15 106 0,6 2,1 5,7 9,3
30 109 129 31 106 0,6
45 109 143 40 106 0,7
88,5 109 192 88 106 0,9
200 15 85 99 23 113 0,9 3,2 8,0 13,2
30 98 125 39 113 1,0
45 98 141 54 113 1,0
88,5 117 217 106 113 1,4
250 15 135 156 32 130 2,3 5,2 130 20,8
30 135 206 82 130 2,9
45 135 260 135 130 5,5
82,5 135 495 385 130 5,3
300 15 155 181 39 139 3,4 8,6 20,4 | 32,2
30 155 245 102 139 4,6
45 155 313 170 139 5,8
88,5 155 600 455 139 9,3
400 15 176 211 49 150 7.5 13,5 | 33,0 | 53,5
30 176 292 150 150 10,1
45 176 378 210 150 12,6
81,5 176 740 575 150 20,4
Odbocka 45° objednaci ¢islo PPEA ...
DN DN DN L1 M1 Z1 Z3 M2 Z2 kg
150 100 110 107 108 163 63 172 1.1
= 1 %, 150 [ 150 | 110 | 107 | 142 | 202 | 109 | 200 | 1,6
200 | 100 98 113 76 192 63 206 1,3
200 150 113 113 110 216 106 231 1,9
R 250 | 100 135 130 156 306 74 375 4,6
W 250 150 135 130 156 306 107 344 5,1
= 250 | 200 135 130 156 306 109 325 5,3
N Vs 300 | 150 | 155 | 139 | 182 [ 376 | 108 | 430 | 88
Nd 300 | 200 155 139 182 376 109 410 9,2
400 | 150 176 150 212 469 108 550 16,7
400 | 200 176 150 212 469 109 530 17,1
400 | 250 176 150 212 469 130 505 17,5
400 | 300 176 150 212 469 139 480 20,0
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Redukce DN1

objednaci ¢islo PPR ... / ...

< DN1 | DN2 | L1 Z1 M | kgrks
100 | 150 102 38 60 0,4
N )l—i 150 | 200 104 41 87 0,7
200 | 250 145 35 119 2,4
- 250 | 300 163 46 137 4,5
- 300 | 400 | 240 | 80 | 139 | 69
DN2
Opravna spojka (pfechod viny-viny, pfesuvna) objednacf ¢fslo PPWW ...
L
DN L | kgks
150 200 0,3
200 254 0,6
250 294 1,3
300 352 2,2
400 397 41
Dvojité hrdlo (pfechod viny-viny se stfedovym dorazem) objednaci ¢islo PPDM ...
L
DN L | kgks
150 200 0,3
200 254 0,6
250 294 1,3
300 352 2,2
400 397 4,1
Pouziti adaptéru PPWW nebo PPDM
Pitechod viny - hladké hrdio objednacf &islo PPWS ...
DN L kg/ks
150 206 |04
B 200 | 250 |07
250 300 1,3
300 2,3
400 420 4,4

Pouziti adaptéru PPWS
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8.7. Trubky a tvarovky PP Master

PP Master, SN 12

Lb ,\C)

da
D1

PFipojeni na $achtu (trubka bez hrdla)

/L

/

7/

Odbo¢ka 45°

450

Lirc ©

objednaci &islo M .../...

DN D1 S 1s'cavebgl delka6 da b |kg/m*
150 | 160 6,3 X X X 187 89 2,9
200 | 200 7.9 X X X 233 128 4,5
250 | 250 9,5 X X X 293 163 6,8
300 | 315 | 12,0 X X X 364 192 10,8
400 | 400 | 15,2 X X X 459 235 17,3
500 500 | 19,0 X X X 573 286 27,2

* orientacni hmotnost 1 m trubky

objednacf ¢&slo M .../1U

DN D1 S délka | kg/m*
150 | 160 | 6.3 1m 2,9
200 | 200 | 7.9 Tm 4,5
250 | 250 | 95 Tm 6.8
300 | 315 [ 120 | 1Tm | 10,8
400 | 400 | 152 | 1Tm | 17,3
500 | 500 | 190 | 1Tm | 27,2

* orientacni hmotnost 1 m trubky

objednacf ¢islo M-KGEA .../.../45

DN Lb a b | kg

1507100 | 304 | 298 | 222 | 1,2
150/150 | 398 | 392 | 297 | 1.8
200/100 | 318 | 302 | 243 | 1.4
200/150 | 402 | 386 | 316 | 2.1
200/200 | 630 | 470 | 440
250/150 | 468 | 453 | 447 | 5,0
250/200 | 468 | 453 | 450 | 53
250/250 | 800 | 630 | 580
300/150 | 560 | 535 | 537 | 8.8
300/200 | 560 | 535 | 540 | 9,2
300/250 | 560 | 535 | 513 | 9,7
300/300 | 950 | 750 | 690
400/150 | 680 | 646 | 659 | 16,7
400/200 | 630 | 646 | 662 | 17,1
 400/250 | 680 | 646 | 640 | 17,0
 400/300 | 680 | 646 | 625 | 17,9
4007400 | 1160 | 950 | 850
[ 500/150 | 810 | 520 | 210
5007200 | 870 | 580 | 280
5007250 | 940 | 650 | 360
5007300 | 1000 | 720 | 450

500/400 | 1150 | 860 | 670

500/500 | 1290 | 1000 | 960




Pfesuvna spojka

objednaci ¢islo M-KGU .../ ...

Redukce

Lg

DN L kg
150 | 180 (0,8
200 | 198 | 1,0
250 | 270 |26
300 | 290 |4.2
400 | 317 |85
500 | na vyzadani
objednaci ¢islo M-KGB .../...
DN o a b r, kg
150 | 15° | 102 22 99 0,7
30° 124 33 90 0,7
45° | 134 45 89 0,8
87,5°| 192 95 88 1,0
200 | 15° | 130 25 95 1,0
30° 147 40 95 1,2
45° 161 56 111 1,2
87,5° | 215 115 95 1,6
250 | 15° | 162 18 392 2,3
30° | 214 70 392 2,9
45° | 270 126 392 3,5
87,5° | 493 | 348 | 392 53
300 15° 177 24 488 3,4
30° | 242 89 488 4,6
45° | 312 160 | 488 5,8
87,5° | 593 | 440 | 488 9,3
400 15° 199 32 617 7,5
30° | 281 15 617 10,0
45° | 370 204 617 12,6
87,5° | 725 558 617 20,4
500* | 15° | 279 47 281
30° | 317 84 176
45° | 302 103 275
87,5° | 825 | 588 | 653
* tvarovky svarované
objednacf ¢islo M-KGR .../ ...
DN Lb kg
150/100 | 152 0,5
200/150 | 215 0,8
250/200 | 149 2,4
300/250 | 176 | 4,5
400/300 | 272 6,9
500/400 [ na vyzadani

Bez Uprav Ize vyuzit tvarovek KG systém, je nutno zvazit odlisné tepelné a chemické vlastnosti PVC.
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8.8. Trubky Jumbo PVC SN 16

objednacf ¢&islo JUMBO .../.

Trubky dle DIN 16961 (fada 7). Vnitini trubka hladka (Cervenohnéda RAL 8023), vnéjsi profilovana RAL 9011, tésnici krouzek hrdla ze syntetického
kaucuku. Vhodné specidlné pro vysoka dopravni zatiZeni. Rozméry hrdla stejné jako u trubek hladkych. Materidl trubky: PVC

SSSiaass NS DN | lgkus e ddlegt | Vit trubka (mm) bk L

i B 1m | 3m 5m d s t_min b hmin | d g
S L = 150 | 4,40 13 21,40 | 160 3,6 74 7 12 185 20,3
1] 200 | 65 | 19,1 [31,50] 200 | 45 | 90 | 9 | 14 | 230 | 254
A RN << ! 250 | 8,60 | 24,8 [ 40,80 | 250 4,9 125 9 20 294 | 37,5

L . et b 300 [1330] 379 [62,15] 315 | 62 | 132 | 12 | 29 | 376 | 50

L-»g——-J ) 400 | 23,50 | 67,5 |111,70] 400 7.9 140 15 35 475 75
- 500 | 36,8 103 [170,10] 500 9,8 160 18 38 579 75

Priklad objednavky: JUMBO 300/5

8.9. Trubky pro tlakovou a podtlakovou kanalizaci

8.9.1. Trubky z PVC pro tlakovou a podtlakovou kanalizaci dle ¢SN EN 1452
Spojovani pomoci hrdel tésnénych pryzovymi krouzky

Stavebni délka: L =6 m

>_
KT
lin 1"
i Ty
N L=6m | J150
PN 10 PN 16

DN d obj. cislo s di KT da | kg/m* obj. cislo s di KT da | kg/m*

80 90 080PN10CSN | 4,3 83,0 108 118 | 1,62 | 080PN16CSN 6,7 89,0 | 108 125 | 2,45
100 | 110 | 100PN1OCSN | 4,2 | 101,4| 115 142 1,95 | 100PN16CSN 6,6 96,6 | 115 150 | 1,95
150 | 160 | 150PN10CSN | 6,2 | 147,6| 132 200 | 4,19 | 150PN16CSN 9,5 14,6 | 132 211 6,29
200 | 225 | 200PN10CSN | 8,6 |207,6| 152 277 | 8,18 | 200PN16CSN | 13,4 | 197,8 | 154 291 | 12,46
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8.9.2. Trubky z PE 100 pro tlakovou a podtlakovou kanalizaci

vnejsf objednaci ¢&islo tl. stény hmotnost objednaci ¢islo tl. stény hmotnost délka
prrl:]r::‘er PE 100 mm kg/m PE 100 mm kg/m v n?"\""u
SDR 17 (PN 10) SDR 11 (PN 16)

40 040C170/ ... K 2,4 0,30 040C110/ ... K 3,7 0,43 100
50 050C170/ ... K 3,0 0,45 050C110/ ... K 4,6 0,67 100
63 063C170/ ... K 3,8 0,72 63C110/ ... K 5,8 10,5 100
75 075C170/ ... K 4,5 1,00 075C110/ ... K 6,8 1,47 100
90 090C170/ ... K 54 1,46 090C110/ ... K 8,2 2,12 100
110 110C170/ ... K 6,6 2,17 110C110/ ... K 10,0 3,14 100*
125 125C170/ ... K 7.4 2,76 125C170/ ... K 11,4 4,08 X
160 160C170/ ... K 9,5 4,52 160C170/ ... K 14,6 6,67 X
225 225C170/ ... K 13,4 8,93 225C170/ ... K 20,5 13,10 X

Jiné prlméry PE trubek - viz Vodovodni systém.

X nelze dodat v navinu

* naviny pouze na objednavku

Priklad objednavky trubky 6 m: 110C176/006K
Pfiklad objednavky trubky 100 m: 110C110/100 K

Tvarovky pro mechanické spojeni trubek viz Vodovodni systém.

8.10. Pomocné pripravky

Pro ulehceni préce dale nabizime nasledujici maziva a lepidla.
Mazivo v tubé
Mazivo v kbeliku

Specialni mazivo v plechovce

Pro ukladéni trubek za pfitomnosti vody, pfi snéhu a za mrazu

Lepidlo pro PVC v tubé

250 g tuba

2000 g kbelik

0,5 | plechovka

125 g tuba

objednacf ¢islo MGN 250
objednaci ¢islo MGN 2000

objednacf ¢islo MGS

objednacf ¢islo MKL
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9. CHEMICKA ODOLNOST

9.1. Chemicka odolnost nemékcéeného polyvinylchloridu (PVC-U)

Data v tabulce odpovidaji soucasnym poznatkdm. Jsou stanovena méfenim na zkusebnich télesech v laboratornich podminkach, od nichz se skute¢né
podminky mohou lisit. ZvI&sté je nutno mit na zfeteli zvySenou moznost koroze vlivem vysokého mechanického napéti.

Klasifikace materiald v tabulce je zjednodusena do tfi skupin:
+ Odolny - za béznych podminek (tlak, teplota) material neni nebo je jen zanedbatelné napadan médiem

o Podmfn&n& odolny - médium napadé material a vede k jeho botnani. Zivotnost je podstatné zkracena. DileZité je vétéinou prihlédnuti ke
koncentraci média a dalSim provoznim podminkam.

- Nenf odolny - materidl je pro médium nepouzitelny, resp. je pouzitelny za zvlastnich podminek
Bez oznadenf - nezkouseno
Strucna tabulka na zakladé DIN 8061/pfiloha 1

Sloucenina konc. teplota Sloucenina konc. teplota

% 20°C | 40°C | 60°C % 20°C | 40°C | 60°C
acetaldehyd 100 - fenylhydrazin 100 -
acetaldehyd 40 o o fluorid amonny vod. roztok do 20 + o
acetaldehyd + kys. octovéa 90/40 o fluorid médnaty vod. roztok 2 + + +
acetanhydrid 100 - formaldehyd vod. roztok zt. + + o
aceton vodny stopy - fosgen plynny 100 + 0
aceton 100 - fosgen kapal. 100 -
alkoholické napoje bézna + vyvojka bézna + +
allylalkohol 96 0 ustalova¢ bézna + +
alkoholy mastné (vy3si) 100 + + + fruktéza (hroznovy cukr) vod. roztok nasyc. + + o
amoniak kapal. 100 o o glycerin vod. kazda + + +
amoniak plynny 100 + + glykokol vod. 10 + + +
amoniakova voda nasyc. + + o glykol vod. b&zna + + +
anilin ¢isty 100 - hexantriol bézna + + +
benzaldehyd vod. roztok 0.1 - - - hydroxylaminsulfat vod. roztok do 12 + +
benzen 100 - - - chlor plynny, suchy 100 o o
benzin 100 + + + chlor plynny, vihky 0,5 +
benzin-benzen smés 80/20 - - - chlor kapalny -
benzoan sodny vod. roztok do 10 + + chloramin vod. roztok . + - -
benzoan sodny vod. roztok do 36 o chlore¢nan sodny vod. roztok do 10 + + o
bélici louh 12,5 % akt. chloru + + o chlorid amonny vod. roztok zt. + o
borax vod. roztok zf. + + 0 chlorid antimonity vod. roztok 90 + + +
boritan draselny vod. roztok 1 + + o chlorid cinaty vod. roztok nasyc. + + o
brom kapalny 100 - chlorid draselny vod. roztok zF. + + o
brom plynny niz. o chlorid draselny vod. roztok nasyc. + + +
bromicnan draselny vod. roztok zt. + + chlorid fosfority 100 -
bromi¢nan draselny vod. roztok zi. + + chlorid hlinity vod. roztok zF. + + o
bromova voda nasyc. o o chlorid hlinity vod. roztok nasyc. + + +
butadien 100 + + + chlorid hoFe¢naty vod. roztok zt. + + o
butan plynny 50 + chlorid hote¢naty vod. roztok nasyc. + + +
butandiol do 10 + o - chlorid mé&dny vod. roztok nasyc. + +
butanol do 100 + + o chlorid sodny viz s@il jedla
butylacetat 100 - chlorid vapenaty vod. roztok Fig + + o
butylfenol 100 o chlorid vapenaty vod. roztok nasyc + + +
celuléza vod. nasyc. + o chlorid zine¢naty vod. roztok zt. + + o
cyklohexanol 100 - - - chlorid zine¢naty vod. roztok nasyc. + + +
cyklohexanol 100 - - - chlorid Zelezity vod. roztok do 10 + + 0
dextrin vod. 18 o chlorid Zelezity vod. roztok nasyc. + + +
dusi¢nan amonny vod. roztok nasyc. + chloristan draselny vod. roztok 1 + + o
dusi¢nan amonny vod. roztok zf. + + o chlornan sodny vod. roztok zt. +
dusi¢nan draselny vod. roztok nasyc. + + + chlorové voda nasyc. o o
dusi¢nan sttibrny vod. roztok do 8 + + o chlorovodik vihky + +
dusi¢nan vapenaty vod. roztok 50 + + + chlorovodik suchy + + +
dvojchroman draselny vod. roztok 40 + chroman draselny vod. roztok 40 + + +
etylacetat 100 - chromovy kamenec vod. roztok big + + o
etylakrylat 100 - chromovy kamenec vod. roztok nasyc. + + +
etylalkohol (zakvas) provozni |+ + o kresol vod. do 90 o o
etylalkohol a kys. octové (kvasna smés) provozni |+ o kyanid draselny vod. do 10 + + o
etylalkohol denat. (2 % toluenu) 96 + o o kys. adipovd, vod. roztok nasyc. + + o
etylalkohol vod. roztok 96 + + kys. antrachinonsulfonova vod. suspense +
etylenchlorid 100 - kys. benzoova kazda + + o
etylenoxid kap. 100 - kys. borita vod. roztok nasyc. + + o
etyléther 100 - kys. bromovodikova vod. roztok do 10 + + 0
fenolové vody 1 + kys. bromovodikové vod. roztok 48 + + +
fenolové vody do 90 o o - kys. chlorista vod. roztok do 10 + + o
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Sloucenina konc. teplota Sloucenina konc. teplota

% 20°C | 40°C | 60°C % 20°C | 40°C | 60°C
kys. chlorista vod. roztok nasyc. + + + oxid sificity vihky 50 + +
kys. chlorna vod. roztok do 20 + + o oxid sificity kapal. 100 o
kys. chlorsulfonova 100 o oxid sificity vihky kazda + + o
kys. chromova vod. do 50 + + o oxid uhlicity suchy 100 + + +
kys. chromsfrova (Cistici smés) 50/15/35 | + + o oxid uhlicity vihky kazda + + o
kys. citronové vod. roztok do 10 + + o oxidy dusiku vlhké a suché zf. o
kys. citronova vod. roztok nasyc. + + + oxidy dusiku vihké konc. -
kys. diglykolova 30 + + o ozon 10 +
kys. dusi¢na do 50 + + o ozon 100 + + +
kys. dusi¢na 98 - parafinické alkoholy 100 + + +
kys. fluorokfemicita vod. roztok do 32 + + peroxid vodiku vod. roztok do 20 + +
kys. fosforecna do 30 + + o persiran draselny 2. + + o
kys. fosfore¢na nad 30 + + + persiran draselny do 30 +
kys. glykolova vod. roztok 37 + pivo + + +
kys. kfemicita vod. roztok kaz. + + + propan plynny +
kys. maleinova vod. roztok 35 + + propan kapalny 100 +
kys. maleinova vod. roztok nasyc. + + o propargylalkohol vod. roztok 7 + + +
kys. maselnd cistd - prostfedky pro ochranu rostlin:
kys. maselna vod. roztok 20 + - - karbolineum, nikotinové proparaty bézna +
kys. mlécné vod. roztok do 10 + + o pyridin kazda -
kys. monochloroctové vod. roztok 85 + rtut + + +
kys. monochloroctova 100 + o sirouhlik 100 0
kys. mravenci vod. roztok 100 + o - sirovodik suchy 100 + + +
kys. mravenci vod. roztok 50 + sirovodik vod. roztok nasyc. + + o
kys. octova vod. roztok do 25 + + o siran amonny vod. roztok nasyc. + + +
kys. octova ledova 100 o - siran amonny vod. roztok . + + o
kys. olejova bézna + + + siran hofecnaty vod. roztok nasyc. + + +
kys. pikrova 1 + siran hofecnaty vod. roztok zf. + + o
kys. sirova vod. roztok do 40 + + o siran méd'naty vod. roztok nasyc. + + +
kys. sfrova vod. roztok 40 - 80 + + + siran méd'naty vod. roztok zf. + + o
kys. sfrova vod. roztok 96 + o siran nikelnaty vod. roztok nasyc. + + +
kys. solna vod. roztok do 30 + + o siran nikelnaty vod. roztok 2t + + o
kys. stearova 100 + + + siran sodny vod. roztok nasyc. + + +
kys. $tavelova vod. roztok zi. + + + siran sodny vod. roztok 2. + + 0
kys. Stavelové vod. roztok nasyc. + + + siran zinecnaty vod. roztok nasyc. + + +
kys. vinna vod. roztok do 10 + + o siran zine¢naty vod. roztok 2. + + o
kys. vinna vod. roztok nasyc. + + + smés kyselin (dusi¢né/sirova/voda) 50/50/0 o -
kyslik + + + smés kyselin (dusi¢nd/sirova/voda) 10/20/70 + +
louh draselny vod. roztok do 40 + + o smés kyselin (dusi¢né/sirova/voda) 10/87/3 o
louh draselny vod. roztok 50 - 60 + + + smés kyselin (dusi¢nd/sirova/voda) 50/31/19 +
louh sodny roztok do 40 + + o smés kyselin (dusi¢né/sirova/voda) 48/49/3 + o
lucavka krélovska o soda, vod. roztok nasyc. + + +
manganistan draselny vod. 6 + + + soda, vod. roztok . + + o
manganistan draselny vod. do 18 + + spradaci lazné viskdzové + + +
mastné kyseliny obecné 100 + + st jedla vod. roztok nasyc. + + +
melasa provozni + + o sdl jedla vod. roztok zf. + + o
metanol vod. 32 o svitiplyn benzenu prosty +
metanol 100 + + o skrob vod. roztok bézna + + +
metylchlorid 100 - tetrachlormetan tech. 100 o -
metylénchlorid 100 + + o tetraetylolovo 100 +
mineralni oleje + + + thionychlorid konc. -
mladina provozni + + toluen 100 -
mléko + + trichloretylén 100 -
moc + + o trietanolamin 100 -
mocovina vod. roztok do 10 + + trimetylpropan vod. roztok bézna o
nitrozni plyny konc. o uhli¢itan draselny vod. (viz potas)
octan olovnaty vod. roztok zf. + + o uhlic¢itan sodny nasyc. + +
octan olovnaty vod. roztok nasyc. + + + vinylacetat 100 -
oleje a tuky + + + voda vcetné motské + + o
oleum 10 - voda sodova + o o
ovocné stavy uz. + + + vodik plynny 100 + + +
oxid fosforecny 100 + vyssi mastné alkoholy 100 + + +
oxid sificity suchy kazda + + + xylén 100 -
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9.2. Chemicka odolnost polypropylenu

Znaceni koncentrace:

kaz. jakakoli koncentrace
konc. koncentrovany roztok
niz. nizk& koncentrace
obv. obvykla koncentrace
zi. zfedény roztok
vod. vodny roztok
nasyc. za studena nasyceny roztok
Sloucenina konc. teplota Sloucenina konc. teplota

% 20°C |, 60°C ,100°C % 20°C | 60°C | 100°C
aceton 100 + o glycerin vod. ys. + - -
amoniak plynny 100 + + glykokol vod. zted' + - -
amoniak vodny roz. konc. + + glykol 100 + +
amoniak vodny roz. 10 + + glykol vod. vys. + +
amylalkohol cisty + + glykol vod. zied. + + +
anhydrid kys. octové 100 + heptan 100 °
anilin 100 + o hexan 100 ©
asfalt + o hlinité soli kazda + +
benzaldehyd 100 + hydrogenuhli¢itan sodny vod. nasyc. + + +
benzaldehyd vod. nasyc. + hydroxid draselny 50 + +
benzen 100 o - hydroxid draselny 25 + +
benziny + o hydroxid draselny 10 + +
borax vod. nasyc. + + hydroxid sodny 100 + +
brom kapalny 100 - chlor kapalny 100 -
bromové péry vys. - - chlor plynny (suchy) 100 - - -
bromova voda nasyc. - - chlor plynny (vihky) 10 0 - -
brzdova kapalina + + chlorbenzol 100
butan kapalny 100 + chlore¢nan sodny vod. 5 +
butan plynny 100 + chlorid amonny vod. kazda + + +
butylacetat 100 + o chlorid draselny vod. nasyc. + + +
cyklohexan 100 + chlorid sodny nasyc. + + +
cyklohexanol 100 -+ + chlorid vapenaty vod. nasyc. + + +
cyklohexanon 100 + - chloristan sodny vod. 5 + +
dehet + o chlornan draselny vod. nasyc. + +
dibutylfalat + o chlornan sodny vod. 25 + +
dibutylsebakat + chloroform 100 0
dietyleter 100 o chlorové voda nasyc. o -
dihexylfalat + chlorové vépno + +
dinonyladipat + chlorovodik plynny vys. + +
dioktylftalat + chromové cinici 1azné + +
dvojchroman draselny vod. roztok nasyc. + + + chromsirova smés - -
dimetylformamid 100 + isooktan 100 + o
1,4-dioxan 100 + o - isopropylalkohol 100 + +
dusi¢nan amonny vod. roztok kaz. + + + jodid draselny vodny nasyc. + +
dusi¢nan draselny vod. roztok nasyc. + + jodova tinktura +
dusi¢nan sodny vod. roztok nasyc. + + kafr +
dusi¢nan vapenaty vod. roztok nasyc. + + + kamenec nasyc. + +
etylacetat 100 o o kresol 100 + o
etylalkohol 100 + kresol vod. nasyc. + o
etylalkohol vod. roztok 96 + + kyselina benzoové 100 + +
etylalkohol vod. roztok 50 + + kyselina benzoovéa vod. nasyc. + + +
etylbenzen 100 o - kyselina borita 100 + +
etylenchlorid 100 o o kyselina borit vodna nasyc. + +
2-etylhexanol 100 X kyselina citronova vod. nasyc. + + +
etylchlorid 100 o o kyselina dusi¢na 50 o -
fenol nasyc. + + kyselina dusi¢na 25 + +
formaldehyd vod. 40 + + - kyselina dusi¢na 10 + +
formaldehyd vod. 30 + + - kyselina fluorovodikova 40 + +
formaldehyd vod. 10 + + - kyselina fosfore¢na nasyc. + o
ustalova¢ 10 + + kyselina fosfore¢na 50 + +
vyvojka obv. + + kyselina fosfore¢na 10 + + +
fridex + + kyselina chlorovodikova nasyc. + +
fosfore¢nan amonny vod. kazda + + + kyselina chlorsulfonova 100 - R
fosfore¢nan sodny vod. nasyc. + + + kyselina mlé¢na vod. 90 + +
glycerin 100 + + kyselina mlé¢na vod. 50 + +
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Sloucenina konc. teplota Sloucenina konc. teplota

% 20°C | 60°C |100°C % 20°C | 60°C | 100°C
kyselina mlécna vod. 10 + + + peroxid vodiku vod. 30 + o
kyselina mravenci 98 + o peroxid vodiku vod. 10 + +
kyselina mravenci 90 + peroxid vodiku vod. 3 + + +
kyselina mravenci 50 + + persiran draselny vod. nasyc. +
kyselina mravenci 10 + + + petroléter 100 + o
kyselina octové ledova 100 + o - pivo +
kyselina octova vod. 50 + + propan kapalny 100 +
kyselina octova vod. 10 + + + propan plynny 100 + +
kys. olejova 100 + pyridin 100 + o
kyselina sirova 96 + o rybi tuk +
kyselina sirova 50 + + sadlo veprové + + o
kyselina sirova 25 + + saponat na nadobf + + +
kyselina sirova 10 + + + silikonovy olej + o
kyselina stearova 100 + siran amonny vod. kazda + + +
kyselina stavelové vod. nasyc. + + + siran draselny vod. nasyc. + + +
kyselina vinna vod. nasyc. + + siran sodny vod. nasyc. + + +
lanolin + sirouhlik 100 o
Inény olej + + sirovodik zted. + +
majonéza + sifi¢itan sodny vod. nasyc. + +
manganistan draselny vod. nasyc. + o solanka + + +
mentol + soli chromu 2+, 3+ nasyc. + +
mlécné vyrobky + + o solvina + +
metanol 100 + + sulfit sodny vod. nasyc. + +
metanol vod. 50 + + skrob - roztok kazda + +
metyletylketon 100 + o terpentyn o -
metylchlorid 100 o tetraboritan trisodny vod. nasyc. + + +
mineraln{ oleje (bez aromatd) + o - tetrahydrofuran 100 o -
mocovina vod. nasyc. + + tetrahydronaftalen 100 o -
motorova nafta + o tetrachloretan 100 o -
motorové oleje + o - tetrachlormetan 100 o -
mydlo a mydlové vlocky + thiofen 100 o -
mydlovy roztok nasyc. + + + thiosiran sodny vod. nasyc. + +
n-butanol 100 + + trikresylfosfat +
nitrobenzen 100 o o trioktylfosfat +
ocet obv. + + toluen 100 o -
octan amonny vod. kazda + + + topné oleje + o
oktan 100 + o trichloretylén 100 o -
olej do dvoutaktnich motord o o uhli¢itan amonny vod. kazda + + +
olej olivovy + + uhli¢itan draselny (potas) nasyc. + +
olej rostlinny + o uhli¢itan sodny (soda) nasyc. + +
olej sojovy + o uhli¢itan sodny (soda) 10 + + +
olej transformatorovy + o vazelina lék. + °
oleum kazda - - vino + +
oxid fosforecny 100 + voda 100 + + +
oxid sificity zied. + + voda mofska + + +
parafin 100 + + - vodni sklo + +
parafinovy olej 100 + o - xylen 100 o -
peroxid vodiku vod. 90
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Chemicka odolnost tésnicich krouzkd pro PVC kanalizaéni systém

SBR - (styren - butadienovy kaucuk) = material pro krouzky standardni
NBR - akrylonitrilovy kaucuk = materidl pro krouzky olejivzdorné

Pokud neni stanoveno jinak, jsou odolnosti tabelovany pro pokojovou teplotu.
Pouzité zkratky: A - velmi odolny

B - odolny

C - podminéné odolny

D - neni odolny

- - nebylo odzkouseno

Medium SBR NBR Medium SBR NBR
Acetaldehyd C D Etylenchlorid, 1,2-Dichloretan D D
Aceton B/C D Etylenchlorhydrin B D
Acetanhydrid - D Etylénoxid, 1,2-Epoxyetan D C
Acetylen B A Fenol D D
Akrylonitril C D Fluor, suchy D D
Amoniak plynny, horky C C Fluorid amonny, vod. roztok A A
Amoniak plynny, studeny B B Formaldehyd A A
Amoniakova voda B B Formamid A B
Amylacetat C D Fosfore¢nan sodny, vod. roztok A A
Amylalkohol A B Fosfore¢nan amonny, vod. roztok A A
Anilin C D Furan D D
Anilinchlorhydrat A B Glukdza A A
Anilinové barvy B D Glycerin A A
Benzaldehyd C D Glykol B B
Benzén D D Heptan D A
Benzin olovnaty D A Hexan D A
Benzin-Benzén-Ethanol 50/30/20 D D Hexantriol - A
Benzin-Benzén 50/50 D D Hydroxid draselny A B
Benzin-Benzén 60/40 D D Hydroxid draselny, konc. A B
Benzin-Benzén 70/30 D B/C Hydroxid draselny 50 % A A
Benzin-Benzén 80/20 D B/C Hydroxid sodny A B
Benzylalkohol - D Hydroxid vépenaty, vod. roztok A A
Benzylchlorid C D Chlér, suchy plyn D D
Borax, vod. roztok A A Chlér, vihky plyn D D
Butan plynny D B Chloralhydrat, vod. roztok D D
Butanol A A Chloramin, vod. roztok A A
Butylacetat D D Chlorid amonny, vod. roztok A A
Buten kapalny D B Chlorid barnaty A A
Butylenglykol A A Chlorid draselny, vod. roztok A A
Butyraldehyd C D Chlorid hofe¢naty, vod. roztok A B
Cyklohexan D B Chlorid nikelnaty A A
Cyklohexanol C B Chlorid rtutnaty A A
Cyklohexanon D D Chlorid sodny, vod. roztok A
Diacetonalkohol B B/C Chlorid vapenaty, vod. rozrok A A
Dibutylether D D Chlorid zine¢naty, vod. roztok B B
Difutylfalat D D Chlorid Zelezity, vod. roztok B B
Dichlorbenzen D D Chloroform D D
Dichloretan D D Chlorové vapno D D
Dietylamin D D Chlorovodik plynny D D
Dietylenglykol A A Chroman draselny, vod. roztok B B
Dietylether D D Izobutylalkohol A B
Dimetylether D D Izopropanol A B
Dimetylformamid DMFA C D Izopropylacetat D D
Dioktylftalat D D Izopropylether D B/C
Dioxan D D Izopropylchlorid D D
Dusi¢nan amonny, vod. roztok A B Jod A B
Dusi¢nan draselny, vod. roztok A A Kafr D B
Dusi¢nan sodny A B Karbolineum D B
Dusi¢nan sodny, vod. roztok A A Kostni olej D A
Estery kys. akrylové - D Kremicitan sodny, vod. roztok A A
Etanol, Etylalkohol 20 °C A B Kys. adipova - vod. roztok A A
Etanol, Etylalkohol 50 °C B C Kys. bromovodikova, vod. roztok C C
Etanolamin B/C C Kys. citronova B B
Etylacetat D D Kys. dusi¢na 30 % 80 °C D D
Etylakrylat - D Kys. dymava 60 °C D D
Etylbenzén D D Kys. fluorovodikové do 65 % horka C D
Etylchlorid D B/C Kys. fluorovodikové nad 65 % horka C D
Etylendiamin, 1,2-Diaminoetan B B Kys. fluorovodikovéa do 65 % studena B C
Etylendiamin B B Kys. fluorovodikové nad 65 % studend B/C B/C
Etylenglykol, 1,2-Etandiol A A Kys. fosfore¢na koncentrovana, horka D D

Lirc ©




Medium SBR NBR Medium SBR NBR
Kys. fosfore¢na studena, pod 45 % A B Olivovy olej D A
Kys. chloroctova C C Oxid sificity D D
Kys. chloroctova D D Palivo Nr. 1 dle ASTM (izooktan) D A
Kys. chlorsulfonova D D Palivo Nr. 2 dle ASTM (izooktan/toluen) D C
Kys. chromové D D Palivo Nr. 3 dle ASTM (toluen/izooktan) D D
Kys. karbolova D D Parafin D A
Kys. maleinova A A Parafinovy olej D A
Kys. mlécna horka C B Perchloretylén 50 °C D D
Kys. mravenc{ B D Petroleter D A
Kys. olejové D B Petrolej D A
Kys. salicylova A A Pivo A A
Kys. sirova 10 % 60 °C B B Propan D A
Kys. sirova 25 % 60 °C B B Propanol-1, Propylalkohol 50 °C B B
Kys. sirova nad 50 % 60 °C D D Propylalkohol 50 °C, Propanol-1 B B
Kys. sirova dymava D D Propylenglykol A B
Kys. solnd 10 % 80 °C D D Prevodovy olej D A
Kys. solnd 30 % B/C B/C Pyridin D D
Kys. solnd 37 % B/C B/C Ricinovy olej C A
Kys. vinna A A Rostliné tuky - A
Kys. uhlicita A A Rtut A A
Lanolin D A Siran amonny, vod. roztok A A
Laurylalkohol, n-Dodecylalkohol B B Siran nikelnaty A A
Lnény olej D A Siran sodny, vod. roztok A A
Letecky benzin D A Siran zinecnaty A A
Mastné alkoholy A A Siran Zeleznaty, vod. roztok B B
Mazaci oleje D A Sirouhlik D D
Melasa A A Sirovodik suchy C C
Metan C A Sirovodik suchy 80 °C C C
Metanol, Metylalkohol B B/C Sirovodik vodny roztok C C
Metylenchlorid D D Sirovodik vodny 80 °C C C
Metyletylketon, MEK D D Strojni mineralni olej D A
MineralIni oleje - A Terpentinovy olej D B
Mléko A A Tetrachloretylén D D
Mocovina, vod. roztok A A Tetrahydrofuran D D
Motorové oleje D A Toluen 20 °C D D
Nafta D A Topny olej D A
Naftalén D C Topny olej na bazi uhli D D
Nitroglycerin B D Trafooleje D B
Ocet3,5-5% B B Trichlormetan, Chloroform D D
Ocet 10%/50 °C D D Uhli¢itan draselny, vod. roztok A A
Ocet 25%/50 °C D D Uhlic¢itan sodny, vod. roztok A B
Ocet 75%/50 °C D D Uhli¢itan amonny, vod. roztok A A
Octan olovnaty, vod roztok - A Vépenné mléko B C
Octan vapenaty, vod. roztok - B Vazelina D A
Olej Nr. 1 dle ASTM D A Vinylacetat - D
Olej Nr. 2 dle ASTM D A Xylény D D
Olej Nr. 3 dle ASTM D A/B Zemn{ plyn D B
Oleum D D Zivocigné tuky - A
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Poznamky:

Nase technické poradenstvi spociva na zkusenostech a vypoctech. Protoze nezndme a nemame moznost ovlivnit podminky pouziti ndmi nabizenych
vyrobkd, plati veskeré Udaje jako nezdvazné pokyny. V ptipadé skody se nade ruceni vztahuje pouze na hodnotu nami dodaného zboZi. Zaruky se vztahuji

na kvalitativni parametry nasich vyrobkd. Pfi pouZiti, lisicim se od bé&Zné doporuceného, zvazte prosim moznost pfipadnych rizik.

Vydani 1/2005.
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Sidlo spolecnosti:
Pipelife Czech s.r.0.
Kucovaniny 1778
765 02 Otrokovice
tel.: 577 111 211
fax.:577 111 227
http: www.pipelife.cz

Vas prodejce:
Pipelife Slovakia s.r.o.
Kuzményho 13
921 01 Piestany
tel./fax: +421 337 627 173
http: www.pipelife.sk




